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Umberto De Pretto

国际道路运输联盟的《国际道路运输安全货物系固指南》旨在有效填补适用于道路

货物运输专业人员的全球指南的空白。

我仅代表国际道路联盟和五大洲所有的成员，特别感谢国际道路联盟的国际技术事

务委员会（CIT）以及外部的货物系固专家为本指南的编制所做的努力。感谢国际技

术事务委员会（CIT）的努力和专业知识，这是此次成就的核心所在。这份有价值的

文件为所有国际道路联盟和道路运输产业的利益相关方提供了国际指南，确保安全

第一。

我希望所有的人都能遵守这些综合的指导方针，将其用作道路运输操作中，确保安

全货物系固的参考资料来源，进而造福全社会。

Umberto de Pretto  

国际道路运输联盟秘书长

Martin O’ Halloran

健康与安全局非常高兴有机会协助完成本指南，指南将会帮助所有的运输系统参与

者理解和实施货物系固的良好方法，使之符合货物系固标准。

在工作场所或路途中，不安全的货物系固会导致事故的发生。

每天装卸货物和货物转移事故造成许多人身伤害，而损毁的货物、车辆、声誉以及

浪费的工作时间造成了数百万的经济损失。

运载未系好的货物的车辆对于司机、道路使用者以及参与卸货的人而言，都存在安

全隐患。未系好的货物极大地增加了车辆的不稳定性和翻车的风险，以及在运输途

中出现货物丢失。

恰当地装载、保护和系固货物的安全工作体系能预防对工作场所的工人、道路使用

者和道路上的民众造成伤害。

道路安全性与安全货运系统的建立相关，包括合适的车辆、合适的保护措施、合适

的货物配置以及合适的货物系固。运输系统中的参与者需要对装货、卸货、货物控

制和系固有一个明确的计划步骤。

货运的安全性开始于工作场所，也结束于工作场所。关于如何在工作场所实现安全

货物系固操作，本指南提供了明晰的实践信息。健康和安全局非常有信心本指南将

会使工作场所或道路中货运相关的人员伤亡数稳步下降，并且防止运输过程中不必

要的毁坏。

Martin O’Halloran 

首席执行官 

健康与安全局，爱尔兰



Mårten Johansson

国际道路运输联盟技术事务委员会（CIT）编制的《国际道路运输安全货物系固指

南》将促进公路货物运输中，安全货物系固的实行。本指南主要基于EN 12195-1:2010

标准制定，并且也包括了来自道路运输部门的安全惯例。

本指南旨在让国际道路运输产业的主要利益相关者能够正确地装载和系固车辆上的

货物。如果运输的利益相关者从一开始就实行安全的货物系固方法，这将有利于国

际工作场所和道路安全标准的可持续发展。

关于国际危险品陆运（ADR）的欧洲协议规定了一条标准，危险物品的系固应符合欧

洲标准EN12195-1:2010；一个关于公路货物运输中在车辆上安全捆扎危险品的国际公

认标准。

国际道路运输联盟技术事务委员会（CIT）相信本指南将有利于工作场所或道路中货

运相关的人员受伤人数和运输过程中损毁的下降，进而防止重要经济活动中不必要

和可避免的损毁。

附件三中给出了宝贵的建议，《快速系固指导》中包括不同的方法、材料、摩擦和

重量等类型的系固绳或货物系固装置的数量。

非常感谢国际道路运输联盟秘书长、国际道路运输联盟技术事务委员会所有的成

员、所有关键利益相关人、MariTerm AB、EGC、STL Logistics Ireland、健康和安全

局对本刊物的参与和贡献，指南还增加了全世界对于道路运输的安全货物系固的认

识，并给出了实用的建议。

Mårten Johansson 

国际道路运输联盟技术事务委员会主席技术事务负责人和主审核人 

瑞典道路运输公司联盟，斯德哥尔摩
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在运输过程中，应通过阻挡、系固和/或增加摩擦等

方法防止所有货物和它们零部件朝任何方向滑动、

倾斜、滚动或摇晃。这是为了保护车辆装货、卸货

以及行驶过程中的人员，以及其它道路使用者、行

人、货物自身及车辆的安全。

货物必须装置在车辆上，以防止它们在运输和转移

过程中，或在车辆内移动，或从车辆上掉下而造成

人员伤害以及车辆的不稳定。

每天在工作场所和道路上发生的事故和碰撞有很多

是由于没有合理地装载和/或系固货物造成的。国

际道路运输联盟的《国际道路运输安全货物系固

指南》为道路运输提供了实践和技术背景信息，以

及实用的货物系固准则。更多细节，请参考国际标

准。这些指导方针中没有重复使用欧洲关于特定类

型货物或特定运输条件下的大量试验结果，也未对

所有可能的货物运输的所有可能的解决方案进行详

细的描述。这些指导方针旨在让所有运输系统中的

参与者们计划、准备、监督或核实公路上的货物运

输，确保在公路上所有货物都能有效、安全和稳定

的运输。
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关于危险品的公路运输，《危险品公路运输协议》

已规定了关于货物系固的国际法律要求。根据《危

险品公路运输协议》，如果危险品的系固符合欧洲

标准EN 12195-1:2010，则系固被认为是合格的。

安全货物系固指南是基于摩擦、动力学和材料力学

相关的物理定律而制定。但这些定律的日常应用极

其复杂。为了进行简化，关于货物系固布置、力

度、上层结构性能、捆绑和配件要求，请参见下列

ISO和EN标准：

基于EN12195-1:2010的《国际道路运输安全货物系固

指南》不具有法律约束力。但是它们提供了一个当

前急需的实用信息、指示和指导的框架，让运输系

统的参与者能够达到安全货运条件，并且遵守法律

规定，符合EN 12195-1:2010。

《国际道路运输安全货物系固指南》是为了解决跨

境运输运营中货物系固的问题。在使用这些指导方

针时，责任承担人必须确保所使用的货物系固方法

能够应对突发情况，并应采取进一步的适当的防范

措施。

其它的指导方针能更系统的进行解释或规定特定货

物和/或特定车辆的必要要求，但是它们可能没有对

额外要求或进一步限制进行描述，并使其始终符合

欧洲标准EN12195-1:2010。

更多详细信息，请参见标准EN12195- 1:2010的“公

路运输车辆的货物系固 - 安全性 - 第一部分 系固力

计算”

 ᅃቤڼ
基本背景
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1. 准确的货物描述，至少包括

a. 每个货物单元的质量

b. 货物的质量

c. 重心位置，如货物不置放在中间

d. 每个货物单元的外型尺寸

e. 在运输过程的堆放和朝向的限制

f. 合理系固需要的所有其它信息

2. 货物

a. 安全且适宜运输，已装货

b. 适当地进行包装

• ISO 1496; ISO 1161 – ISO集装箱

• EN 12195-1 – 系固计算

• EN 12195-2 – 人造纤维制成的捆绑网

• EN 12195-3 – 捆绑链条

• EN 12195-4 – 捆绑钢丝绳

• EN 1219512640 – 系绳点

• EN 12641-1 - 防水油布 - 力度/附件的最低要

求 - 可拆卸车厢和商用车辆

• EN 12641-2 - 防水油布 - 侧帘厢式车辆的最

低要求 - 可拆卸车厢和商用车辆

• EN 12642 – 车身结构强度

• EN 283 – 可拆卸车厢的试验要求

• EN 284 - 可拆卸车厢的构造要求

• ISO 27955 - 乘用车和多用途车的货物系固 - 

要求和试验方法

• ISO 27956 - 厢式送货车的货物系固 - 要求

和试验方法

c. 货物单元内已充分系固，以防止在运输过程中

出现包装的损毁和包装的移动

d. 通风透气，确保无任何有毒或有害气体泄出

3. 危险品

a. 正确地分类、包装并贴上标签

b. 运输文件完整，且已签字

4. 考虑车辆轴线的载荷分布和系固方案中可接受的

缝隙，正确地将货物分布在车辆上

5. 车辆；

a. 在装货过程中无超载

b. 如果需要，适当地进行密封

c. 适合需要运输的货物

d. 符合货物系固方案的要求

e. 性能良好，车辆清洁

f. 能适当地关上车门

6. 在装货过程中，应准备防滑垫、垫舱物料、拦

木以及所有其它系固装置，并根据系固方案合

理使用。

7. 所有系固装置1应根据货物系固方案合理使用

8. 在开始装货前，所有必需的装置必须准备妥当，

如果可以，对车辆的外观和货物进行目检，检查

是否存在明显的危险。

9. 根据危险品规则，危险品运输的车辆应贴上标记

或标识

10. 所有与车辆的货物系固能力相关的信息应告知装

货人。

11. 不同种类或不同风险等级的货物之间不存在有害

反应

12. 系固装置、系固保护材料以及防滑垫状况良好

13. 确保当前有效车辆上所有货物系固中需使用的货

物系绳点均可使用

14. 所有防止虫害的措施已落实到位

1系固装置 = 捆绑物、链条、缆绳、绳索
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货物系固布置的设计基于：

• 加速度

• 摩擦系数

• 安全系数

• 试验方法

这些参数和方法在欧洲标准EN 12195- 1:2010有相应

的描述。
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锁定、阻档、直接或摩擦性捆绑的共同效果，用于

防止货物的移动，包括滑动、倾斜、滚动、摇摆以

及实质上的变形和旋转。

用于防止滑动、倾斜和滚动，货物系固布置的设计

应符合附件三《快速系固指导》中的指示或其它同

等指示。在使用《快速系固指导》时，应考虑下列

内容：

• 系固方向

• 系固方法和装置

• 摩擦

• 尺寸/重心

• 货物的质量

如果捆绑物是为了防止货物滑动和翻倒，请按下列

方式进行：

• 分别计算出防止滑动的捆绑物的数量和防止

翻倒的捆绑物数量。其最大值为所需捆绑物

的最小数量。如果货物已被阻挡，用于系固

货物重量的捆绑物数量可以根据阻挡装置的

摩擦和力度进行减少。

图1加速力

图2货物分布示意图 - 两轴汽车

图3货物分布示意图 - 半拖挂车

• 如果不存在货物滑动、倾斜或滚动的风险 - 

如《快速系固指导》的表中所示 - 则货物的

运输无需使用绑绳。但是，由于振动，这些

未捆绑的货物仍然存在移动的风险。为了防

止未捆绑/阻档的货物由于振动而出较大的位

置移动，建议每四吨货物使用一个STF400daN

捆绑物。

具体的货物系固布置详情如下。

• 或者货物系固可根据标准进行设计或试验。

在这种情况下，会下发一张在运输过程中使

用的合格证。

ऋ࿿ڟമՄڦਐ૗Ğ௝ğ
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 ቤܾڼ
车辆结构

ሏ๼ጎዃĂכଈࢅ੗ָႂכ၏ᆌࢇޙ໯ᆶ౹ዞՔጚ

EN 12642Ă EN 12640ࢅEN 283ڦᄲ൱ă

不同货物运输单元（CTU）的货物系固布置取决于货

物的种类、侧围、前板和后围强度。

图4：货物运输单元的侧围、前板和后围强度要求

比较。

绿色标记的车型侧围强度大，黄色标记的车型的侧围

仅有底部栅，而红色标记的车型的侧围仅有天气防护

的作用。下列是关于不同强度的实际应用描述。

ጀᅪǖ如果侧围是用于阻拦货物，木板条的具体数

量应与汽车安全证明中使用的数量一致，这点很重

要。这些木板条的放置能使货物重量在侧围的整个

长度上均匀分布。

图4

ၒ๕כଈ ቼ߃/֞ቆ႙כଈ ֨ૻऋכ

മӱǖP = ᆶၳሜ40ڦࢁ%ǈፌܖ5ٷ

ܖ3.1ٷǈፌ%25ڦࢁǖP = ᆶၳሜྷࢫ

മӱǖP = ᆶၳሜ50ڦࢁ%

%30ڦࢁǖP = ᆶၳሜྷࢫ

P=ᆶၳሜ30ڦࢁ%

P=ᆶၳሜ40ڦࢁ% P=ᆶၳሜ40ڦࢁ% P=ᆶၳሜ40ڦࢁ%

P=ᆶၳሜ0ڦࢁ%
P2=ᆶၳሜ6ڦࢁ%

P1=ᆶၳሜ24ڦࢁ%
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2.1 ֨ྷ

根据不同的强度，将车辆归为下列种类

侧围：

• EN 12642 L强度为有效载荷的30% (0.3 P)

• EN 12642 L强度为有效载荷的40% (0.4 P)

• 无强度；有效载荷的0%

֨ྷ - EN 12642 L

如果侧围的构造符合EN 12642 L，则箱型拖车的侧围

能够承受30%的有效载荷（0.3P）,均匀的分布在整个

长度和高度上。设计的侧面加速度为0.5g，因此如果

摩擦系数大于或等于0.2，则侧围强度足够能抵挡侧

面冲力。

注意符合EN 12642 L的侧帘货车的侧围构造，仅具有

天气防护的作用。

֨ྷ - EN 12642 XL

如果侧围的构造符合EN 12642 XL，则该侧围能够承

受40 %的有效载荷（0.4P）,均匀的分布在整个长度和

多达75%的高度上。设计的侧面加速度为0.5g，因此

如果摩擦系数大于或等于0.1，则侧围强度足够能抵

挡侧面冲力。

注意如果货物的力量没有均匀的分布在整个侧边，

侧帘的使用需要多加小心。

֨ྷ - 无ഽ܈

如果货物在没有侧面强度的运输单元中运输，全部

货物重量必须根据《快速系固指导》使用捆绑物进

行系固，防止其向侧边移动。

2.2 മӱ

可能的前板强度如下所示：

• EN 12642 L强度为有效载荷的40%（0.4P), 最

大5吨 (5000 daN)

• EN 12642 XL强度为有效载荷的50% （0.5P)

• 未标记的货物运输单元或货物的装载货物未

紧贴前板，有效载荷的0%

计算的摩擦系数符合EN 12195-1:2010。

മӱ - EN 12642 L

构造符合EN12642L的前板能够承受的力度相当于车辆

40%的有效载荷（0.4P），均匀的分布在整个宽度和

高度上。但是，对于有效载荷大于12.5吨的车辆，强

度要求限制为5吨的力度。关于此限制，图5中显示出

不同摩擦系数下，可以使用限定强度为5吨的前板阻

拦的货物的吨重。

如果货物重量大于表格中的相关数据，则需求额外

的捆绑物。

ఊ։ဣຕ

µ

മӱമၠ੗ፆڔ

ऋ࿿ዘଉ 

Ǆܖǅ

图5 不同摩擦系数下前板能够防止滑动的货物重量。
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മӱ - EN 12642 XL

如果前板的构造符合EN 12642 XL，则该前板能够承

受50%的有效载荷（0.5P）,均匀的分布在整个宽度和

75%的高度上。设计的前端加速度为0.5g，因此如果

摩擦系数大于或等于0.3，则前板强度足够能抵挡全

载荷的前方冲力。

മӱ - 无ഽ܈

如果货物在没有前板强度的运输单元中运输或货物

装载未紧靠前板，全部货物必须根据《快速系固指

导》使用捆绑物进行系固，防止货物向前方移动。

EN 12642 XL - ྷࢫ

如果后围的构造符合EN 12642 XL，则该后围能够承

受30%的有效载荷（0.3P）,均匀的分布在整个宽度和

多达75%的高度上。设计的向后方的加速度为0.5g，

因此如果摩擦系数至少为0.2，则前板强度足够能抵

挡全载荷的向后方冲力。

܈无ഽ - ྷࢫ

如果货物在后围无强度的运输单元中运输或货物装

载未紧靠后围，全部货物重量必须根据《快速系固

指导》使用捆绑物进行系固，防止货物向前方移

动，或者选择具有同等安全性的指导说明文件。

੍ோڦဣࠦ

如果门设计是具备阻拦作用的，则门也被认为是载

荷空间的边界，在这种情况下货物的装载应避免了

货物对门产生影响，并且防止开门时货物的坠落。

ྷࢫ 2.3

可能的后围强度如下所示：

• EN 12642 L强度为有效载荷的25% (0.25 P), 最

大3.1吨 (3100 daN)

• EN 12642 XL强度为有效载荷的30% (0.3 P)

• 未标记的货物运输单元或货物的装载未紧贴

后围，有效载荷的0%

计算的摩擦系数符合EN 12195-1:2010。

EN 12642 L - ྷࢫ

构造符合EN12642L的后围能够承受的力度相当于车辆

25%的有效载荷（0.25P），均匀的分布在整个宽度和

高度上。但是，对于有效载荷大于12.5吨的车辆，强

度要求限制为3.1吨的力度。关于此限制，图6中显示

出不同摩擦系数下，可以使用限定强度为3.1吨的后

围阻拦的货物的吨重。如果货物重量大于表格中的

相关数据，则需要额外的捆绑物。

ఊ։ဣຕ 

µ

ڔ੗ፆၠࢫྷࢫ

ऋ࿿ዘଉ 

Ǆܖǅ

图6 不同摩擦系数下后围能够防止滑动的货物重量。
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ત࢙ 2.4

ઠጲᇶዹڔፆၠ࢙તǈ࢙႙ऋ࿿ǈᆌ֑ᆩۯࡐᇀܔ

႙Ԉጎڦቂ዆૰ăᅺُ໲்ڦยऺᆌጺ׶ీࠌ๴၎

ڦᅃӷǄH/2ǅ܈ߛכጎڦୟሏ๼ጎሜೝ໼ࠅᇀሞړ

࿋ዃڦፌٷሜዘଉ50%ၠ֨ڦ૰ă

因此用于非滚动型货物的横栏设计应总共能承受相

当于在公路运输车载平台的装车高度一半（H/2）的

位置的最大载重量30%的侧向力。

2.6 ISOणጎၒ

2.5 ဣุۅ

ሏऋഛכฉڦဣุۅᆌܔׯքዃǈᅃᅃܔᆌݴڦք

ᇀ֨׊Չฉǈጻၠڦक़߰ྺ0.7-1.2௝ǈᇑྔᇹڦਐ૗

ፌ0.25ྺٷ௝ă૶Ⴤ๑ᆩဣࠦ৆ࠦࡻ߸߇ăߵ਍Քጚ

EN 12640ǈ௅߲ဣࠦۅᆌ዁ณీ׶๴සူ઒ӿ૰ǖ

ଈጺዘଉכ

Ǆܖǅ

ဣࠦۅഽ܈

ǄdaNǅ

P=0.5 * ፌٷሜዘ

图7.横栏的设计 

图8 系绳点

图9.ISO集装箱

超过12.0

3.5到7.5

7.5到2.0

*(通常建议为4.000daN)
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ྷ܋ 2.6.1

根据ISO标准1496-1，前围和后围（后门）必须承受

相当于最大载重的40%的内载荷（力度），平均分布

在整个端壁/门表面。

2.6.2 ֨ྷ

侧围必须承受相当于最大载重的60%的内载荷（力

度），平均分布在整个围栏上。

2.6.3 ૶থतဣࠦۅ

最低平面上的每个连接点的设计和安装应符合ISO标

准1496-1，其中规定每个连接点应提供适用于任何方

向的最小1000daN的额定负载。在角柱和顶部的每个

系固点的设计和安装可提供适用于任何方向的最小

500daN的额定负载。

2.7 ੗ָႂכ၏

图10立于支腿上的可拆卸车厢

标准EN283中规定了可拆卸车厢的载荷力数值。其内

容基本与标准EN12642-L(参见上述2.1-2.3部分)规定的

车身结构标准一致。
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 ෙቤڼ
包装

3.1 Ԉጎ֌ଙ

公路运输的货物通常有包装。国际公路货物运输合

同公约没有强制执行包装要求，但认为包装可以减

轻承运人对于货物未包装妥当所造成的损失或损毁

所负的责任。根据不同种类的产品和运输方式，包

装的主要功能包括：

• 天气防护

• 在装卸过程中支撑产品

• 防止产品损毁

• 确保有效的货物系固

大型货物（比如机械设备）使用专有包装。它可以

作为支撑产品的平台和外壳，质地可以是坚硬的，

也可是柔韧的。

运输包装的特殊材料可以固定货物单元，详情如下。

• 收缩薄膜拉伸整个车篷

• 预拉伸包装膜捆扎成网

3.2 Ԉጎ֪๬݆ݛ

仅用于底部封口的包装：

• 基于向侧面和向后的加速度，如果包装至少

能承受倾斜角度26.6度（约27度），无任何

明显变形，则包装被认为是坚固的（图11）

• 基于向前的加速度，如果包装至少能承受

倾斜角度38.7度（约39度），无任何明显变

形，则包装被认为是坚固的

如果能证实等同的安全性，也可使用其它替代试验

方法。

图11向侧面和纵向的实际倾斜测试
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 ቤ຺ڼ
捆束方法（系固方法和装置）

઒ຐ݆ݛዷᄲසူǖ

• ฉ໮

• ፆથ

• ኱থဣࠦ

ևဣࠦۥ •

• ঳ࢇఊ։૰ڦፇ݆ݛࢇ

使用的捆束方法应能够应对路途中遇到的不同的气

候条件（温度、湿度等）。

附件二 多种系固方法和装置的图解示例

4.1 ፆڔ

图12前板和侧围的阻挡

图13前板和特殊设计的大门的阻挡

阻挡或支撑意味着货物的装载与运货汽车的固定结

构和固定装置齐平，包括前板、侧板、侧围或横

栏。货物可能采用填充的方式直接或间接地进行装

载，靠紧运货汽车的固定阻挡装置，并且它们能防

止货物发生任何水平移动。在实际操作中，很难达

到完全靠紧阻挡装置，通常会留有一条细缝。缝隙

必须保持在最小限度，特别是靠近前板时。货物应

直接靠紧前板，或者使用填充材料。

空隙空间应填满，而且可以用空货盘垂直插入填

充，必要时再用额外的木板条紧固。破麻布或有限

力度的固体泡沫等可能会永久变形或收缩的材料，

不能用于填充。如果单元货物和类型货物之间的细

缝无法避免，而且细缝是为了顺利的包装货物和取

出货物，则此类细缝是可接受的，无需填充。任何

水平方向的空隙空间总和不应超过15厘米 - 标准托

盘的高度，但是钢铁、混凝土或石头等高密集和坚

硬的货物之间的空隙空间应尽可能的缩减。

《货物运输组件包装操作规则》（CTU Code） - 国际

海事组织、国际劳工组织、联合国欧洲经济委员会。
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4.1.1 ག؊࿿ፆڔ

通过阻挡的有效货物系固，货物的装载要求紧靠运

货汽车的固定装置，而且单个包装间也应靠紧。如

果货物与侧边和端板之间的空隙未被填满，并且也

没有采用其它方法系固，则此空隙必须用填充材料

填满，产生压缩力，确保货物的阻挡符合要求。其

所产生的压缩力应与总载重相当。

后面是几种可用的填充材料示例。

• 货物托盘

货物托盘通常是一种合适的填充材料。

如果与阻挡物之间的缝隙超过欧洲托盘的高度（约15

厘米），则此缝隙可采用托盘填充，比如将托盘竖

着放置，确保货物被适当地阻挡。

如果货物的任何一侧到侧板的缝隙小于欧洲托盘的

高度，则此缝隙必须用其它合适的填充物进行填

充，比如木板。

• 气垫

可以使用一次性的充气气垫或可循环使用的充气气

垫。气垫容易安装，并可根据空间大小进行充气，

通常通过卡车压缩空气系统的出口进行充气。气垫

的供应商应提供关于载重能力和合适气压的指示和

建议。对于气垫，特别要注意避免由于磨损而造成

的损坏。气垫不能用作靠门或任何非坚硬表面或隔

板的填充物。

图14各排货物之间的填充

图15箱式车辆上的气垫。

如果货物和阻挡固定装置之间存在较大的缝隙，通过

使用阻挡支撑物，配上足够结实的木隔离物，形成高

支撑力。阻挡支撑物必须用这种方法固定，隔离物与

支撑的货物之间一直保持合适的角度。这些将确保阻

挡支撑物能够更好的抵挡货物施加的力度。
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较大的空隙也可以选择用空托盘填充，如下图所示

图16在后端使用托盘阻挡

4.1.2 ோ५ፆྷࢅڔӱፆڔ

如果在不同层之间存在高度差，在底部可以采用门

槛阻挡或围板阻挡，防止较高层的货物靠向较低层

的货物。

使用货物托盘等一些形式的基础材料，抬高一部分

货物，形成门槛，在底部对较高的货物层进行纵向

阻挡。

图17对较高层的前方门槛阻挡

如果包装不够坚硬和牢固，不能用于门槛阻挡，可

使用由木板或货物托盘构成的围板达到相同的阻挡

效果，如下图所示。

阻挡结构的阻挡表面的大小取决于货物包装的硬度。

图18第二层货物的前方围板阻挡

图19托盘上纸张的围板阻挡

如果门槛或围板阻挡用于后方，在阻挡排后面的底

部层至少要有两排货物。
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4.1.3 ᆩۤጱۤሞऋ࿿ೝ໼ฉڦఢӱཉ

如果运货汽车上装有高质量的坚固的木质平台，可

直接在底部钉上木板条进行底部阻挡。每颗钉子的

最大闭合力可在《快速系固指导》中找到。

对于仅采用阻挡的货物系固，建议使用长度为50mm

的钉子。

4.1.4 ၴጱ

楔子可以防止柱状体在装载平台上的移动（见图20和

图21）。

如果没有顶部捆绑物，楔子的高度至少应达到R/3

（柱状体半径的三分之一）。如果与顶部捆绑物结

合使用，高度不能超过200毫米。

楔子朝向货物的角度应约为37度，形成一个直角三角

形，各边的长度比为3、4、5，并且90度的角朝上。

（图20）

图20楔子

图21阻挡楔子

4.1.5 ઒ӿ࿿

捆绑物是指带子、链条或钢丝索等捆束装置，可用

于系紧货物或保持货物与装载平台或任何阻挡装置

的接触。捆绑物必须放置到固定的位置，确保其仅

与需要系固的货物和/或系固点相接触。它们不应在

柔韧的物品、侧门等位置发生折转。

և઒ӿۥ 4.1.5.1

顶部捆绑是系固的一种方法，捆绑物被固定在货物

的顶部，以防止各节货物出现倾斜或滑动。比如如

果底部没有侧边阻挡，可以使用顶部捆绑压住货

物，紧贴平台板。与阻挡相反，顶部捆绑是使货物

紧贴装载平台。

即使没有滑动或倾斜的风险，也建议每4吨货物至少

使用一个STF400daN的顶部捆绑，或类似布置，防止

由于振动而使未阻挡的货物发生明显位移。
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图22顶部捆绑（75°- 90°）

图23a顶部捆绑（30°- 75°）

图23b

ঙ܈ሁٷሁࡻƽၭᇀ30Ńၳࡕᆶ၌ƽ

ႚ઒ӿ࣍ 4.1.5.1

环形捆绑是将货物吊捆在车身的一侧，用以防止货

物向另一侧滑动。为达到对两侧的捆绑，环形捆绑

必须成对使用，同样也防止货物的倾斜。为了防止

货物出现纵向缠绕，至少需要两对环形捆绑。

除了其它方面，环形捆绑维持要求的牵引力的能力

取决于系绳点的力度。

图24环形捆绑

为防止货物的纵向移动，环形捆绑必须与底部阻挡

相结合。环形捆绑仅提供侧身约束，比如向侧面。

图25环形捆绑结合底部阻挡
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图26向前移动的对角捆绑示例

图28防止各节货物向后滑动和倾斜的对角捆绑

图27

图29多节货物的水平绕圈捆绑

图30货物的垂直环绕捆绑

在角上进行捆绑的对角捆绑必须根据角度、摩擦力

以及标准EN 12195-1:2010中的要求的捆绑标签进行计

算。也可使用空托盘对捆绑进行阻挡。

垂直绕圈捆绑用于将多个装载物品捆绑在一起，进而

增加层与层之间的垂直压力。降低内部滑动的风险。

ঙ઒ӿܔ 4.1.5.2

对角捆绑可用于防止货物向前或向后倾斜和/或滑动。

对角捆绑是用一个或两个吊索吊住货物层的一个或两

个角的捆束方法，用于防止货物层的倾斜或滑动。对

角捆绑还可以采用单个、封闭的环形吊索，穿过货物

层的边缘，并在每边采取对角捆绑。与货物表面的角

度按纵向测量，并且建议角度不超过45°。

4.1.5.4 ජං઒ӿ

绕圈捆绑应与其它系固方式组合，是将多个包装捆

绑在一起的一种方法。

水平绕圈捆绑用于将多节货物包装捆绑在一起，进

而在一定程度上降低货物倾斜的风险。
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4.1.5.6 ঳ࢇഄ໲ऋ࿿ဣ݆ࠦݛ

为防止纵向和横向的滑动，根据可以使用的标准

《快速系固指导》，对货物进行对角捆绑、顶部捆

绑或环形捆绑、以及阻挡相结合的系固布置，如图

所示。

4.1.5.7 ઒ӿጎዃ

车辆上货物系固的最佳方法的选择取决于运输货物

的类型和组成。经营者应根据运输货物的种类，给

车辆配备合适的系固装置。如果是运输普通货物，

可以使用各种不同的系固装置。

人造纤维制成的捆绑网（常用聚酯纤维）（见标准

EN12195第二部分）、捆绑链条（见标准EN12195-3）

或捆绑钢丝绳（见标准EN12195-4）是常使用的捆绑

材料。上面有标记或标签标明捆绑力（LC），单位

为十牛（daN:替代kg作为官方力量单位），以及标准

张力（STF）,标准张力是通过向张紧装置施加50daN

的手腕力（SHF）而获得的数据。

4.1.5.5 ኱থ઒ӿ

如果货物配有与捆绑物的力度想匹配的捆绑眼，可

以直接在捆绑眼和车辆的绑绳点之间进行捆绑

图31直接捆绑

图33环形捆绑和对角捆绑相结合的钢卷系固

图32阻挡与捆绑相结合

图34符合EN12195-2的捆绑网标签的标准内容

ࢁଛሜ܏

4000kg

઒ӿ૰ 1600 daN

๮ྥ૰ 50daN / Քጚቧ૰ 400daN

100%਋ḇ္ྼ

LGL 10m

փ๢ᆩᇀืਉ

ୟሏ๼૴௑रຍ๚ခ྿ᇵࣷڢाࡔ

VAT N° XXXYYY-YYYY

2014

EN 12195-2

॑๓ၠݛ
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图35更换损坏的捆绑网

图36棘轮

ጀᅪǖ除开特别针对它们设计的张力调整器，否则

不要使用杠杆、木棒等机械辅助装置。

建议仅使用标记和标签清晰易辨的捆绑装置。有些

国家已强制要求对所有的捆绑物进行标记。

捆绑网常用于顶部（摩擦）捆绑，但也可用于直接

捆绑（特别是使用较大尺寸的捆绑网时）。

机械设置、钢铁、混凝土、军事装备等有锋利边缘的

重型货物需要使用捆绑链。链条通常用于直接捆绑。

捆绑钢丝绳适合用于混凝土加固的金属丝网，以及

纵向分布的圆木堆等各种木材的系固。

可将捆绑物连接到一起，但并行使用的多个捆绑物

必须有相同的标记。它们可以连接成一圈，或通过

将用于连接的终端接头系至运货汽车上的吊环、钩

子或凹处等固定装置上。对于采用捆绑网的顶部捆

绑，在手腕力为50daN时，张力调整器棘轮的预张

力应至少达到捆绑力（LC）的10%。所有的捆绑装

置，在手腕力为50daN时，最大允许预张力为捆绑力

（LC）的50%。

应定期检查所有系固货物装置的磨损或损毁情况。

检查和维修保养安排应符合生产商说明书。应特别

注意网和绳索，确保它们没有出现绳索磨损等明显

的问题。对它们进行检查，确保它们没有因为使用

不当而受到污染、割断或损坏。如果对于是否需要

修理存在疑问，请咨询捆绑物生产商或供应商。如

果任何部分出现变形，比如链条上出现弯曲的链环

或捆绑网的张紧装置上出现弯曲部分，则该钢铁制

成的装置不能使用。

4.1.5.8 ኯټದॲ

织带配件适用于多种货物的系固。它们通常由一根

织带和不同形式的终端接头组成，与张紧装置共同

使用。

强烈建议使用符合标准EN 12195-2或同等质量的配件。

所有标准都未包括单向捆绑，因此务必证实其具备

与标准的织带类似的特点。

标签中给出了在手腕手50daN作用下达到的张力，这

是织带配件的标准张力。
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图37不同类型的棘轮

图38织带

图39使用链带对挖掘机进行对角捆绑

可以使用由聚酯、聚酰胺或聚丙烯制成的织带。聚

脂在打湿时，力度会有少量的损失，它能有效地抵

抗中等强度的酸，但是碱质会对其造成损坏。聚酰

胺在打湿时，可能会损失15%的力度，它能有效地抵

抗碱质，但是中等强度的酸会对其造成损坏。在存

在耐化学性要求时，聚丙烯非常有用。聚酯织带有

不同的大小，而且它们的性能应根据标准 EN12195-2

明确地进行标记。

在使用前，应核实金属部件没有被腐蚀或损坏；织

带没有被割断或损磨，并且所有车缝状况良好。如

果发现任何损坏，请咨询生产商或供应商。

重型卡车上通常使用50mm宽的可重复使用的聚酯织

带，捆绑力为1600daN。最大延伸率为捆绑力的7%。

请不要使用出现打结或与销钉或螺丝连接的链条。

应使用保护套和/或角保护装置防止链条和货物边缘

之间摩擦和损坏。出现任何损坏迹象的捆绑链条必

须马上更换或返回生产商进行修理。

4.1.5.9 ૾ཉ઒ӿ

链条的力度由两个性能决定：链环的厚度以及使用

的金属质量。标准EN12195-3 - 公路车辆的货物捆束

配件 - 安全性；第3部分：捆绑链条 - 给出了对于捆

绑链条的要求。

使用的链条应符合运输的货物要求。必要时，在角

上或锋利边缘上使用坚固包装或斜切截面，防止损

坏链条，同时增加弯曲的半径，以增强它们的有效

力度。



8 8000 4000
10 12500 6250
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下列情况被认为是出现损坏迹象，需要更换有故障

的部件：

• 链条：表面裂纹、延伸率超过3%、损磨超过

标称直径的10%、明显变形

• 连接部件和张力调整器：变形、开裂、明显

的磨损迹象、腐蚀迹象

修理仅能由生产商或他们的代理机构完成。修理完

成后，生产商应确保捆绑链的原性能完全恢复。

在使用前，务必检查所有的连接链环。链条仅用于

连接与链条相匹配的安全工作荷载的张紧装置和螺

丝扣。

Class8链条的标准尺寸和力量的示例如下：

໭઒ӿີߒ 4.1.5.10

钢丝绳索适用的货物捆绑与链条的情况相似。不能使

用单根钢丝绳索进行捆绑，因为无法简单估算其可靠

性，并且任何故障就会导致整个捆束出现问题。

如果在连续出现弯曲的情况下，绳索力度的减小程度

取决于弯曲的直径。为了维持绳索的完整机械阻力，

弯曲的直径至少需是绳索直径的6倍。根据经验，对

于较小的弯曲直径，6倍以下，每个单位力度减少10%

（比如：如果弯曲直径等于绳索直径的4倍，则绳索

力度减小20%；因此剩余力度是标称值的80%）。

在任何情况下，必须考虑覆盖在锋利边缘的绳索仅

能保留其25%的标称力度。

另外，绳眼应至少用4个夹子挤紧。如果夹子数量减

少，力度将按比例减小。绳眼的开口端应一直保持与

螺丝相反。根据经验，绳索应挤紧至它直径的一半。

除了所有的连接部件，钢丝和扁钢丝捆绳应由有资质

的人员定期进行检查。下列情况被认为是损坏迹象：

• 局部断裂；金属箍磨损超过直径的5%

• 金属箍或绞接的损坏

• 3d长度的绳索出现4根线明显断裂，6d长度的

绳索出现6根线明显断裂或30d长度的绳索出

现16根线明显断裂（d=绳索的直径）

• 绳索严重磨损超过标准直径的10%（在右角

的两次测量的平均值）

• 绳索的破裂超过15%，裂缝或扭结

• 连接部件和张力调整器：变形、开裂、明显

的磨损迹象、腐蚀迹象

• 绳索轮的颚板有明显缺陷

不能使用出现股线断裂的钢丝捆绳。钢丝捆绳只能

在-40°C 至 +100°C的温度范围内使用。如果温度低于

0°C，寻找并清除拉力组件（绞盘、绞车）的制动和

索引绳索上的冰。请注意不要让货物的锋利边缘损

坏绳索。

૾ཉ૾࣍኱০
Ǆmmǅ

ࢁଛሜ܏
ǄdaNǅ

઒ӿ૰ 
ǄdaNǅ
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4.1.5.11 அີ੩

螺丝扣通常用于链条和捆绑钢丝绳（见标准

EN 2195-4） ,在每个孔眼配有套环，并根据标准

EN13411-5，在每边至少有三或四个单独U型螺栓钢丝

绳夹。它们必须系固，防止出现松动，而且位置必

须固定，避免弯曲。

ईቸྪڦᆶ઒ӿ࿿ټ 4.1.5.12

用于系固或固定某些类型货物的网可由天然或人造

纤维，或钢丝制成的织带或绳索构成。织带网通常

作为将装载空间划分为多个分隔空间的隔离物。绳

网作为主要的约束体系，将货物系固至托盘或直接

系固至车辆。

当运输的货物不需要遮盖时，可使用更轻的网遮盖

敞篷车辆和料车。在使用前，应确保网的金属部件

没有被腐蚀或损坏；织带没有被割断或损磨，并且

所有车缝状况良好。需检查绳索或绳网的纤维是否

有切口或其它损坏。如果有必要，在绳网使用前由

专业人员对其进行修理。绳网的网格大小必须小于

货物的最小部分。

向短柄螺丝扣施加50daN的手腕力，避免出现过载

（达到的张力不应超过捆绑力的50%）。

结合多个捆绑物的约束系统可代替网。

图40螺丝扣

图41货物系固网

图42结合多个捆绑物的约束系统
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4.1.5.13 ุ໭

绳索用于货物的系固是非常有争议的。如果使用绳

索系固货物，聚丙烯或聚酯材质的比较适合。

聚酰胺（尼龙）绳索在负载的情况下会出现拉伸，

所以不适合。西沙尔麻绳或马尼拉绳同样也不适

合，因为它们的力度会随含水饱和度下降而变小。

由3根线组成的绳索的最小标称直径必须达到10mm。

绳索的两端应进行绞接，或采取其它方式防止磨

损。绳索的选择应与施加在每个捆绑物的最大力度

相关。生产商必须在附加标签或套管上标明这些绳

索的允许的最大载重。结头和急弯会减小绳索的力

度。湿的绳索应能够自然风干。

4.1.5.15 ዐक़ፆڔཉ

中间阻挡条通常用于对货物后方的系固，特别是对

装载未满的车辆的货物系固。中间阻挡板安装在正

常的纵向木板条上，或边开箱车的车把上，或盖住

栅栏式拖车。并且应在生产商的信息中核实最大承

重能力。通常，如果是安装在木板条上中间阻挡板

最多能承受350daN的货物，安装在铝板条上能承受

220daN。

઒ӿ࿿ڦྷ֨ࢅڢࡆे޹ڦ߇ۗ 4.1.5.14

侧围可能会有带有固定点的纵向轨道，每个固定点

的设计通常能承受来自纵向的2吨载重。捆绑物和吊

杆配有合适的终端接头，能够快速系固货物，并提

供有效的阻挡。在卸下部分货物后，这种方法对剩

余货物的后方阻挡非常有效，但是应避免货物集中

靠近固定点。

图43.附加轨道

图44中间阻挡条
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在大多数情况下，在生产过程中钮锁就已装配在车

辆上，但是如果后期装配的，其底架/结构的更改

必须符合车辆生产商的推荐。应定期检查钮锁的磨

损、损坏和运行缺陷。应特别注意用于防止途中操

作杆移动的锁定装置。

图45钮锁

图46 & 图47钮锁

4.3 ઒ຐڦ݆ݛፇࢇ

ଇዖईܠዖ઒ຐ݆ݛ၎঳ࢇཚ׉๟ᆶၳဣࠦऋ࿿ፌ

ํᆩፌঢ়ष݆ݛڦăԲසǈۥև઒ӿ੗ᅜ঳ڹࢇև

ፆڔă

必须注意结合多种捆束方法的约束力是同时发生

的，而不是一个接一个产生。单独使用一种捆束方

法不能够安全地系固货物

౧໮
౧໮੗ᅜইگᄺ੗ᅜփইگă

焊缝尺寸

锁销

外壳

导衬

外导套

锁环

栓扣
或

锁紧螺帽

可伸缩 不可伸缩

闩锁
背板

౧໮঳ࠓ

੗ฦ໫ࢅփ੗ฦ໫౧໮

౧໮߲՚ଭॲ

上锁面积
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图48摩擦垫

图50用木质滑行装置固定的锯木

图51系固满载的锯木

图49摩擦垫

4.4 ኧ׫ጎዃ

4.4.1 ఊ։ۈ

由高摩擦材料制成的底部材料和间隔物能增加平

台和货物之间的摩擦，如果需要，也可以增加货

物层之间的摩擦。高摩擦材料有不同的类型，包括

地毯、橡胶垫、以及覆盖摩擦材料的纸张（薄衬

纸）。它们通常与其它系固方法结合使用。垫子应

具备与货物（重量、表面等）和途中可能遇到的环

境（温度、温度等）相匹配的合适性能（比如摩

擦、力度、厚度、粒度等）。这需要向生产商进行

核实。

防滑材料的使用能够减少捆绑物的数量要求。此材

料通常被用作间隔片，切成0.5-1.0m的长度，和150、

200或250mm的宽度。厚度范围为3-10mm。如果小心

使用，这些材料可重复使用多次，但是如果它们变

得光滑，其作用就大打折扣。使用这些材料时，货

物是无法滑动到固定的位置，所以货物必须从高处

降至这些材料上。

4.4.2 ఢ዆ࣂႜጎዃ

如果每节货物中包括很多排和很多层，比如锯木，

必须使用交叉撑条进行固定。有方形横截面的木制

滑行装置不合适，因为它们在使用中会出现旋转。

横截面的宽高比最少应为2：1。
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4.4.3 ๭໫ఈࢅઙฦఈ ټई໒ଙີߒ 4.4.4

钢丝或塑料带适合将钢铁制品等重型和坚硬的货物

捆绑到托盘上。它们需要特殊的张紧装置，而且不

能重复拉紧。可使用一次性（由于其单向操作，适

合一次性使用）钢条将货物系固至托盘。托盘和货

物必须通过阻挡或捆绑系固至车辆上。

这种单向条带不适合将货物直接系固至车辆上，因为

会对车辆的固定装置或对途中的密封装置造成内部张

力，导致移除钢条存在危险。被割开和放在地上的单

向钢条存在绊跌和割伤的危险。如果使用织带和钢条

系固货物，必须注意确保钢条不会割断织带。

图52采用拉伸膜的包装

图53皮带

使用拉伸膜能够简便有效地将小包装系固到货物托

盘上。拉伸膜使用简单，通过合适的“包裹”层

数，整个托盘的货物能够达到理想的硬度。

采用收缩膜，在已包裹的托盘货物上加上一层塑料

罩，当预热时，塑料就会收缩，而货物就会变得更

牢固。

敞篷运货汽车上使用钢带是造成伤害的常见原因，

因为在运输过程中松动的钢带端会从货物的侧边伸

出来。
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4.4.5 Չ଄

支撑边梁设计用于结构上的加固（固定不易弯曲），

外形呈直角。它们将顶部捆绑的受力分布至整节货

物，可由木、铝或有足够力度的类似材料制成。

઒ӿጎዃࢅጎዃࢺՉᇹԍڦ࣋ኹऋ࿿໦ݞ 4.4.6

由木、塑料、轻合金金属或其它合适的材料制成的

边缘保护装置用于分散捆绑力，防止捆绑物切入货

物或用于系住不系物一端。边梁提供同样或更好的

边缘保护，但设计上更坚硬，所以能分散来自捆绑

物的受力。出于此目的，织带上的边缘保护装置必

须具有低摩擦性能，以便于织带滑动，并分散捆绑

力。另一方面，在某些情况下需要使用高摩擦的边

缘保护装置，以降低倾斜的风险。

图54铝制边梁

图55木制边梁

图56&图57保护货物的捆绑物的边缘保护装置
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4.4.7 ԍۈࢺ੷

如果锋利的边缘会损坏货物，使用不同形式的保护

材料（同样可参见 4.1.1 部分：填充物阻挡）。

4.4.8 ূຌۈං

双面金属垫圈适合将同一排的多层货物固定到一

起。金属垫圈有不同的尺寸。金属垫圈只能与软材

料（木材等）一起使用，并且应完全嵌入材料中。

ጀᅪǖ因为一旦货物覆盖在上面，金属垫圈将处于

不可视状态，因而其作用将失控。另外，必须意识

到金属垫圈可能会损坏平台表面和货物。用摩擦垫

代替金属垫圈会更好。

金属垫圈不能与危险品一起使用。

金属垫圈的圆形，直角边或直径通常为 50-130mm 

（如下图所示）。

目前没有关于金属垫圈的标准，但是在《快速系固

指导》中仍给出了一些经验指导数值。至少需要使

用两个金属垫圈。为了嵌入木材中，每个金属垫圈

至少需要 180daN 的力。不要使用太多金属垫圈。

摩擦垫（见 4.4.1 部分）可代替金属垫圈。

图58保护垫块

图59金属垫圈
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 ࿵ቤڼ
计算

ඪۨߴࢆሜࢁ໯Ⴔᄲڦ઒ӿ࿿ຕଉᆌߵ਍EN 12195-

1:2010 ໙݆ऺ໙ăᅺྺĖ੺໏ဣࠦኸڞė๟ᅃ߲०ࣅ

ė้ǈڞĖ੺໏ဣࠦኸڦॲෙ޹࿔ॲǈᅺُሞ๑ᆩڦ

ဣࠦքዃᆌࢇޙEN 12195-1:2010 Ҿඇဣຕڦᄲ൱ă

5.1 ๖૩

如果货物系固布置是通过计算和/或实际测试进行

设计，应采用标准 EN12195-1:2010 中描述的方法。

在这种情况下，对于具体货物所使用的捆绑物的数

量，应准备相关证明文件，供运输过程中使用。

建议像往常一样系固货物，然后再通过《快速系固

指导》中的表格进行检查，采用的系固布置是否能

防止货物向任何方向滑动或倾斜。

在许多情况下，无需进行计算。比如，在从所有方

向阻挡货物时，根据生产说明书，XL 编码的车辆如

果按照合格证进行装配，并且装载平台和货物之间

的摩擦系数为 0.3 或以上，即使是整车货，也无需进

行进一步系固。

如果必须进行计算，确保计算符合标准 EN12195-

1:2010。

也可以根据标准 EN12195-1:2010 中的指示对货物系

固布置进行测试。

如果结合两个或多个系固方法，可使用标准 

EN12195-1:2010 中适用于组合的公式进行计算，如右

边示例：

5.1.1 ఢၒ - گዘ႐

在《快速系固指导》中的表格以及标准 EN12195-

1:2010 中的公式的帮助下，根据下图计算拖车上装载

的木箱的最大允许重量，以阻止其向侧边、向前和

向后滑动和倾斜。

拖车上有一层普通的 plyfa 地板，干净且不受霜冻和

冰雪的影响。拖车的构造符合标准 EN12642，类型 

XL，并且拖车上的系绳点的设计符合标准EN12640，

各自的捆绑力都为 2000daN。捆绑点的横向距离约

为 2.4 米。

箱子由锯木制成，尺寸为：长*宽*高=7.8 x 1.0 x 

1.0m。重心位于木箱的几何中心。

使用两个顶部捆绑和一个向前的对角捆绑对木箱

进行系固。捆绑物的捆绑力为 1600daN，预张力为 

400daN。对角捆绑固定在拖车上，位于箱子前端之

后 2m 位置，并且捆绑物应接近如下角度：

顶部捆绑；捆绑物和平台之间的垂直捆绑角α ≈ 55°。

对角捆绑：捆绑物和平台之间的垂直捆绑角α ≈ 25°，

并且捆绑物和车辆纵轴之间的水平角β ≈ 19°。

图60低重心的木箱
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ۯࣂ 5.1.1.1

根据标准的附件 B，锯木箱和拖车 plyfa 地板之间的

摩擦系数 µ 为 0.45。

5.1.1.2 ֑ᆩଇ߲ۥև઒ӿݞኹऋ࿿ۯࣂ๖૩

੺໏ဣࠦኸڞ

附件三《快速系固指导》中的顶部捆绑表格中可以

了解到每个顶部捆绑可防止 6.4 吨的货物向侧边滑

动，0.81 吨的货物向前滑动和 6.4 吨的货物向后滑动。

垂直捆绑角在 75-90 度之间时，这些数值有效。如

果角度为 55 度，捆绑物只能阻挡一半的载重。用两

个顶部捆绑防止货物向各个方向滑动时，货物的重

量 m 为：

侧边：6.4 吨

向前：0.81 吨

向后：6.4 吨

Քጚዐࠅڦ๕

根据标准 EN12195-1:2010，用两个顶部捆绑防止货物

向各个方向滑动时，货物的重量 m 是根据标准的公

式 10（EQ10）计算。

 ，当：

m = 货物重量。如果 FT 使用的单位是牛顿（N），则

得出的重量单位为千克。如果 FT是使得千牛顿（kN），

则得出的重量单位为吨。1daN=10 牛和 0.01 千牛顿

n = 2；顶部捆绑的数量

µ = 0.45；摩擦系数

α = 55°；垂直捆绑角度数 

FT = STF = 400 daN = 4 kN

g = 9.81 m/s2，重力加速度系数

cx,y = 0.5 各侧边；0.8 向前；0.5 向后，水平加速度

系数

cz = 1.0；垂直加速度系数

fs = 1.25 向前和 1.1 向侧边和向后；安全系数

根据这些数值，用两个顶部捆绑防止货物向各个方向

滑动时，货物的重量 m 为：

侧边：10.9 吨

向前：1.4 吨

向后：10.9 吨

5.1.1.3 ๑ᆩܔঙ઒ӿݞኹၠമڦۯࣂऋ࿿ዘଉ

Ė੺໏ဣࠦኸڞė

从《快速系固指导》中对角捆绑的表格中可以了解到

一个对角捆绑能阻止 6.7 吨的货物向前滑动。如果垂

直捆绑角不超过 45 度，此数值有效。并且捆绑物几

乎与车辆的侧边平行。如果水平捆绑角β为 19 度，

则表格中的数据应减少 15%，减至 5.7 吨。

Քጚዐࠅڦ๕

用对角捆绑防止货物向各前滑动时，货物的重量 m

是根据标准的公式 35（EQ35）计算。对角捆绑对防

止横向滑动的作用忽略不记。

EQ35

 ，当

m = 货物重量。如果 FT 单位是牛顿（N），则得出的

重量单位为千克。如果 FT 是使得千牛顿，则得出的

重量单位为吨。1daN=10 牛和 0.01 千牛顿

n=1；对角捆绑的数量

FR = LC = 1600 daN = 16 kN

µ = 0.45；摩擦系数

fµ = 0.75；安全系数

α = 25°；垂直捆绑角度

ß = 19°；水平捆绑角度； 

g = 9.81 m/s2，重力加速度

cx = 0.8；向前的水平加速度系数

cz = 1.0；垂直加速度系数

根据这些数值，用对角捆绑防止货物向前滑动时，货

物的重量 m 为：7.1 吨。
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5.1.1.4 ֑ᆩଇ߲ۥև઒ӿࢅᅃ߲ܔঙ઒ӿݞኹ

ऋ࿿ۯࣂ๖૩

Ė੺໏ဣࠦኸڞė

前述计算给出了两个顶部捆绑和一个对角捆绑能够

阻止货物滑动的重量：

侧边：6.4 吨

向前：0.81 + 5.7 = 6.5 吨

向后：6.4 吨

实际系固布置中防止货物滑动的最大货物重量为

6.4 吨。

Քጚዐࠅڦ๕

上述计算给出了两个顶部捆绑和一个对角捆绑能够

阻止货物滑动的重量：

侧边：10.9 吨

向前：1.4 + 7.1 = 8.5 吨

向后：10.9 吨

实际系固布置中防止货物滑动的最大货物重量为

8.5 吨。

5.1.1.5 ൡၽ

箱子的稳定性根据标准的公式 3（EQ3）进行核算。

EQ3

 ，当：

bx,y = 0.5 向侧边 , 3.9 向前和 3.9 向后；从重心到每个

方向倾斜点的水平距离

cx,y = 0.5 向侧边，0.8 向前和 0.5 向后，水平加速度

系数

cz = 1.0；垂直加速度系数

d = 0.5；从重心到倾斜点之间的垂直距离

通过这些数据可以得出箱子朝每个方向都是稳固的，

无需要使用捆绑物防止倾斜。同样在《快速系固指导》

的表格中也可以了解到 H/B = 1.0/1.0 = 1.0 以及 H/L = 

1.0/7.8 = 0.13。

5.1.1.6 ঳ஃ

如果使用《快速系固指导》中的表格，使用两个顶部

捆绑和一个对角捆绑防止货物向各个方向滑动和倾

斜时，木箱最大允许货物重量为 6.4 吨，如果使用标

准中的公式，最大允许货物重量为 8.5 吨。

5.1.2 ఢཉၒ - ߛዘ႐

在标准 EN12195-1:2010 中的公式的帮助下，根据图

61 计算拖车上装载的木箱，计算最大允许重量，以

避免其向侧边、向前和向后滑动和倾斜。

拖车上有一层普通的 plyfa 地板，干净且不受霜冻和

冰雪的影响。拖车的构造符合标准 EN12642，类型 L，

并且拖车上的系绳点的设计符合标准 EN12640，各自

的捆绑力都为2000daN。捆绑点的横向距离约为2.4米。

木箱由锯木制成，尺寸为长 *宽 *高 =7.8 x 1.0 x 2.4 m，

重心位于箱子的几何中心。

使用两个顶部捆绑和一个向前方的对角捆绑对木箱

进行系固。捆绑物的捆绑力为 2000daN，预张力为

500daN。对角捆绑固定在拖车上，位于箱子前端之后

2.5 m 位置，并且捆绑物应接近如下角度：

顶部捆绑；捆绑物和平台之间的垂直捆绑角 α ≈ 74°。

对角捆绑：捆绑物和平台之间的垂直捆绑角 α ≈ 

43°，并且捆绑物和车辆纵轴之间的水平角 ß ≈ 16°。

ۯࣂ 5.1.2.1

根据标准的附件 B，锯木箱和拖车 plyfa 地板之间的

摩擦系数 µ 为 0.45。
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֑ᆩଇ߲ۥև઒ӿݞኹऋ࿿ۯࣂ๖૩

用两个顶部捆绑防止货物向各个方向滑动时，货物的

重量 m 是根据标准的公式 10（EQ10）计算。

EQ10

 ，当

m = 货物重量。如果 FT 的单位是牛顿（N），则得出

的重量单位为千克。如果 FT 的单位是千牛顿，则得

出的重量单位为吨。

n = 2；顶部捆绑的数量

µ = 0.45；摩擦系数

α = 74°；垂直捆绑角度数

FT= 500 daN = 5 kN

g = 9.81 m/s2，重力加速度

cx,y = 0.5 向侧边，0.8 向前和 0.5 向后，水平加速度

系数

cz = 1.0；垂直加速度系数

fs = 1.25 向前和 1.1 向侧边和向后；安全系数

根据这些数值，用两个顶部捆绑防止货物向各个方向

滑动时，货物的重量 m 为：

侧边：16.0 吨

向前：2.0 吨

向后：16.0 吨

5.1.2.2 ֑ᆩଇ߲ۥև઒ӿݞኹऋ࿿ၠമۯࣂ

๖૩

用对角捆绑防止货物向前滑动时，货物的重量 m 是

根据标准的公式 35（EQ35）计算。对角捆绑对防止

横向滑动的作用忽略不记。

EQ35

 ，当

m = 货物重量。如果 FT 的单位是牛顿（N），则得出

的重量单位为千克。如果 FT 的单位是千牛顿，则得

出的重量单位为吨。

n = 1；对角捆绑的数量

FR = LC = 2000 daN = 20 kN

µ = 0.45；摩擦系数

fµ = 0.75；摩擦系数

α = 43°；垂直捆绑角度

ß = 16°；水平捆绑角度；

g = 9.81 m/s2，重力加速度

cx = 0.8；向前的水平加速度系数

cz = 1.0；垂直加速度系数

根据这些数值，用对角捆绑防止货物向前滑动时，货

物的重量 m 为 8.2 吨。

图 61
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5.1.2.3 ֑ᆩଇ߲ۥև઒ӿࢅᅃ߲ܔঙ઒ӿݞኹ

ऋ࿿ۯࣂ๖૩

上述计算给出了两个顶部捆绑和一个对角捆绑能够

阻止货物滑动的重量：

侧边：16.0 吨

向前：2.0 + 8.2 = 10.2 吨

向后：16.0 吨

实际系固布置中防止货物滑动的最大货物重量为

10.2 吨。

5.1.2.4 ൡၽ

使用标准的公式 3（EQ3）检查箱子的稳定性。

EQ3

 ，当

bx,y = 0.5 向侧边，3.9 向前和 3.9 向后；从重心到每个

方向倾斜点的水平距离

cx,y = 0.5 向侧边，0.8 向前和 0.5 向后，水平加速度

系数

cx = 1.0；垂直加速度系数

d = 1.2m；从重心到倾斜点之间的垂直距离

通过这些数据可以得出箱子朝前方和后方都是稳固

的，但侧边除外。

5.1.2.1 ๑ᆩଇ߲ۥև઒ӿݞኹൡၽڦऋ࿿ዘଉ

对角捆绑对于防止货物向侧边倾斜的作用可忽略不

计。使用两个顶部捆绑防止货物倾斜时，货物的重

量 m 是根据标准的公式 16（EQ16）计算。对于排成

一排并且重心在几何中心的货物，其重量可以通过公

式 16 计算：

EQ16

 ，当

m = 货物重量。如果 FT 是使用牛顿（N），则得出的

重量单位为千克。如果 FT 是使得千牛顿，则得出的

重量单位为吨。1daN=10 牛和 0.01 千牛顿

n = 2；对角捆绑的数量 

FT = STF = 500 daN = 5 kN or = 0.5 x LC = 1000 daN= 

10 kN

α = 74°；垂直捆绑角度

g = 9.81 m/s2，重力加速度

cy = 0.5 当 FT=SFT 时，或 0.6 当 FT=0.5 x LC；向侧边的

水平加速度系数

h = 2.4 m；箱子高度

w = 1.0 m；箱子宽度

cz = 1.0；垂直加速度系数 

fs = 1.1；向侧边的安全系数

通过这些数值可以得出防止货物向侧边倾斜的重量

最低为 8.9 和 8.1 吨。因此两个顶部捆绑能防止 8.1 吨

的货物向侧边倾斜。

5.1.2.6 ঳ஃ

使用两个顶部捆绑和一个对角捆绑系固货物，防止

其向任何方向滑动或倾斜时，允许的最大货物重量

为 8.1 吨。
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第六章

货物系固检查

6.1 ඍ။ݴڦૌ 6.2 ॠֱ݆ݛ

ॠֱ݆ݛڦኸሞ๢ڦړ൧઄ူǈܔဣࠦऋ࿿Ղᄲٯแ

ኤ߭ࢇ࠲၎ࢅ૙๑ᆩĂቧ૰֪ଉĂဣࠦၳ୲ऺ໙ࢇڦ

ກݛڪํࢃ௬৊ႜణ֪ೠࠚă

快速检查应包括对下列检查项：

• 货物和单个货物单元

• 系固装置和材料

• 系固方法

如果有货物系固合格证，检查就仅限于核对货物的系

固是否与由有资格人士签发的合格证中的指示相符。

每次检查都可以总结至下列检查表中，将缺陷连接到

货物、车辆和系固方法。

ඍ။੗ᅜྺݴǖ

• ْᄲඍ။ǖړऋ࿿ᅙဣࠦྉړǈڍධ඗Ⴔᄲᅃၵ

ҾඇႠॺᅱ้٪ሞڦඍ။ຌᇀْᄲඍ။ă

• ዷᄲඍ။ǖړऋ࿿ுᆶဣࠦྉړǈժ൐ऋ࿿ईଭ

ॲᆶ௽၂ᅎۯईڦڛ݋੗ీ้٪ሞڦඍ။ຌᇀዷ

ᄲඍ။ă

• ླ险Ⴀඍ။ǖړऋ࿿ईଭॲ۪฿风险ǈई኱থઠ

ጲऋ࿿࡞ླڦǈई኱থڦටᇵฅࣷ࡞኱থླत঍

ཚҾඇ้٪ሞڦඍ။ຌᇀླ险Ⴀඍ။ă

当多个缺陷发生时，此次运输应根据最高缺陷类型进

行划分。如果出现多个缺陷时，这一系列缺陷造成的

后果是相互叠加的，此次运输应划分至更高一级的缺

陷类型。

ඍ။

ᇑऋ࿿၎࠲ a. 运输包装不允许对货物进行合理系固

b. 一个或多个货物单元没有放置到位

ᇑכଈईጎዃ၎࠲ a. 车辆不适合货物的运输

b. 车辆的上部构造存在明显缺陷

c. 无法提供正在使用的车辆零件的合格证，或使用的零件是伪造的或出现力量不足

d. 正在使用的系固装置与相关标准不符

ᇑဣ݆ࠦݛ၎࠲ a. 系固不充分，但可以纠正

b. 系固不充分，但不能使用现有的装置进行纠正

c. 货物系固系统的有效性有待专家评估
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第七章

具体的良好实践示例

Քጚࢅᄲ൱ڦėڞĖ੺໏ဣࠦኸأ EN12195-1:2010 ዐ

քዃᄺ੗ᆩᇀਏ༹ڦǈူଚएᇀํ७ঢ়ᄓ݆ݛ໙ऺڦ

೗ăׂڦ

也可使用其它能够证实具有相等的安全性的指导 /

意见。

7.1 ೝ໼ฉװ A ጴႚጎሜڦӱጱ

7.2 ఢ֌ऋ࿿

ंౡཱིӱ֌Ăի૱ӱईఢӱڪ੗ሞೝ໼ฉװ A ጴႚ

ጎሜăଷྔ࣏Ⴔᄲॽ A ጴ႙঳ࠓဣࠦڟጎሜೝ໼ฉă

ُ A ጴ႙঳ࠓᆌਏԢፁڦࠕ૰܈ǈᅜݞኹሞכଈೝ

໼ฉۯࣂڦईൡၽă

ኄևڦࠃ༵ݴ๟ᇶఢࢅ਒ఢڦҾඇሏ๼ڦ݆ݛཚᆩ

ኸళăఢ֌๟Ďऄďฆ೗ǈසࡕ઒ຐփ؊ݴǈࣷ؜၄

ऋ࿿߲߳ڦևڦ܀ڇڦݴᅎۯăఢ֌ڦጎሜခՂփీ

փ࿘ۨăڦଈईऋ࿿כዂڞሶ੗ీࣷޏǈߛࡗ

਒ఢ

锯木在运输中通过采用与 ISO4472 和相关标准相符的

标准包装。请注意 - 如果没有用其它方式证明 - 通

过在木材上面覆盖的任何塑料都会降低摩擦系数，进

而使之需要更多的捆绑物。通常在两端用皮绳或钢丝

绳绑紧包装，并且在装载前，应核实绳子的安全性。

如果绳子出现损坏或不牢固，必须采取其它方法将整

个货物完全系固至车辆上。

锯木包装更适合使用装有中间横栏的装载平台上

运输。

如果在每节都使用中间横栏系固货物，防止其侧向

移动：

•  如果每节长度为 3.3m 或以下，至少需要两根横

栏

•  如果每节长度为 3.3m 以上，至少需要三根横栏

除了中间横栏，每节货物至少还需要三个预张力不小

于 400daN 以及捆绑力不小于 1600daN 的顶部捆绑进

行系固。

包装的纵向系固可以采取与任何其它货物相同的系

固方法。

如果没有中间横栏，但包装已恰当并且牢固的绑紧，

则包装可以采取与任何其它货物相同的系固方法。

捆绑物数量要求的计算指导可参见附件三。

图 62 在平台上装载的板子之间插入阻挡装置

图 63 系固至平台上的板子中使用的阻挡装置安装就位
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ᇶఢ

应坚持载荷分布的基本原则，并且务必确保在可能的

情况下，对货物进行阻挡，使之靠紧前板。

建议使用带张紧装置的链条或网状捆绑物，在整个运

输过程中，检查并保持所有捆绑物都已系紧。所有的

捆绑物的捆绑力不得小于 1600daN，预张力不得小于

400daN。建设使用自动张紧装置。

在经过林道驶入公路前，应特别检查货物和捆绑物的

情况。

横向装载（横放在车辆上）的木材运输，使用前板

支撑。

并且不建设使用后部支撑（承枕），货物在各节中纵

向分布（沿着车辆的长边放置）运输会更安全，每节

单独使用立式支撑（横栏）。

纵向装载

靠外边的每根原木或每块锯木应至少使用两根立式

支撑（横栏）进行限制。施加 0.5g 的侧向加速度后，

横栏的力度应能够防止车辆变宽。任何短于两根横栏

之间距离的木材应放在货物的中间，并且所有原木最

好能头尾交替倒置，确保负载平衡。当木材采用两根

横栏支撑时，木材的两端至少超出横栏 300mm。

外部的木材的中心或顶部不得高于横栏。中间木材的

顶部必须高于侧边木材，形成货物顶点，使货物可以

通过捆绑物适当地张紧，示例如下：

根据标准 EN12642XL，在第一节木材之前 - 驾驶室和

木材之间 - 应装上前板，并且货物不能高于前板。

在每节货物上（木桩）给木材施加垂直压力的顶部捆

绑应系紧，且数量如下：

a) 有树皮的木材如果每节货物的最大长度不超过

3.3m，每节至少需要一个捆绑物，如果每节货物

大于 3.3m，至少需要两个捆绑物。

b) 没有树皮的木材每节至少需要两个捆绑物。

图 64

图 65 图 66 通常需要进行捆绑增加圆木的垂直荷载
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顶部捆绑应横向固定在 - 每节货物的前后的侧横栏

上，并且尽可能对称。

图 67

图 68 装有横栏的装载圆木的车辆

图 70 长杆的运输

图 69 不建议横向装载木材

横向装载

常规的捆束方法不能充分的系固横向装载在车辆平

台上的木材。绳子或链条从车辆前端穿过木材顶部，

然后系至其后部不能称之为一种合格的货物系固方

法。如果木材横向装载，必须使用合适的侧门，而

且货物不能高于侧门。

߇׊

长杆运输是一种非常特别的“木材拖运”，通常使用

长货挂车运输，或将木材系固至车辆一端的拖车上。

车辆必须装有足够强度的承枕和横栏，用以限制货

物。有必要使用链条或织带系固货物，并且通常至少

应使用三根链条或织带，并且其中一根应绑住悬挂在

外的部分或整个货物的中间。可以使用拴扣或锁紧器

紧固捆绑物。

႙ईዘ႙ऋ࿿ٷणጎၒईٷ 7.3

ፌࡻ๑ᆩದᆶणጎၒ໮ڦጎሜೝ໼ሏ๼ጎᆶ౧໮ई

ૌ႙໮৆ऐڦۅۨࠦࠓ ISO णጎၒࢅૌ႙ऋ࿿ጎዃă

੗࣏ᆶ无ऋ࿿ǈ࠶ୟሏ๼ǈփࠅڦ႙णጎၒٷ๟ڍ

਍Քጚߵ EN12195-1:2010 ֑ൽ઒ӿࢅፆڔ৊ႜဣࠦă
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图 71 装载到一辆拖车上的多辆拖车

7.4 ਸ਼כཱྀࢅכ

ਸ਼כཱྀࢅכኻీ๑ᆩጆோכڦଈሏ๼ăכଈڦဣุۅ

ᆌਏԢࢇ๢ڦຕଉĂ࿋ዃࢅ૰܈ăഄဣࠦքዃᇑሁᄸ

ǖۅႴጀᅪူଚब࣏๟ڍएԨᇱሶ၎ཞǈڦሏ๼כ

• ሏ๼ײࡗዐਸ਼כईཱྀڦכጂכ዆ۯഗᆌਸഔ

ದᆶኹ୾੷ࡻಎ໮ՂႷ໮ฉǈժ൐ፌၠݛ •

• ഛכՎ໏ഗᆌۙ዁ፌڗگǗසࡕ๢ᆩ

• ኹ୾੷ᆌࠦۨڟሏ๼כଈڦोӱฉ

被运输的卡车或拖车位置应固定，让运输车辆能够

完全支撑它的重量。如果有必要，应使用分流板避

免高局部载荷，比如由半拖车的落地腿造成的高局

部载荷。

开启驻车制动后，车胎和甲板之间的摩擦造成的限制

并不能完全防止车辆的移动。应使用适当的捆绑装置

将被运输的卡车或拖车捆绑至运输车辆上。在每个捆

绑物上应使用张紧装置，并且用于限制被运输车辆向

前向后移动的捆绑物与水平方向的角度应小于60度，

以获得最佳效果。在车辆运输几英里后，以及整个途

中不时的测试捆绑物是否具有足够的张力，如果有必

要，重新拉紧。

为达到此目的，捆绑物应系固至卡车的部件或拖车的

轴或底盘上。应注意避免过分拉紧或损坏捆绑物穿过

或靠近的制动管、软管、电线等车辆的其它部件。

不推荐运输满载的车辆，但是如果是必须的，应特别

注意载货车辆的高重心，并且在转弯或制动的时候

可能失去稳定性。可能同样有必要在载货卡车或拖

车的底盘增加额外的捆绑物，将其自身弹簧拉下来，

有利于避免货物的不稳定。

被运输的卡车或拖车和运输车辆上任何松散的装置

都必须放置妥当。

如果多辆拖车采用背负式运输，拖车之间应相互捆

绑，然后再将所有的被运输的拖车捆绑至运输车辆上

（如下图所示）
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7.5 ഛכĂ၏๕ऋࢅכၭ႙ཱྀכ

ኄၵכଈፌࡻ๑ᆩ઒ӿࢅፆڔ၎঳ࢇ৊ႜဣࠦăူ௬

ăၠוଈכڦଈฉכ઒ӿኸళுᆶ੊୯ሏ๼ڦ

7.5.1 ጎዃ

ጎዃכଈሏ๼כ 7.5.1.1

特殊的车辆运输车必须配有：

• 两组约为 50-100cm 的斜坡

• 每辆被运输的车辆配有 3-4 个止轮块

• 每辆被运输的车辆配有 1-2 根捆绑绳。捆绑绳必

须长 2.2m，拉伸不超过 4% 并且，它们必须配备

可移动的（“护套”型）绳索控制器，并且符合

规范 DIN EN 12195-2。不能将捆绑物的标签洗到

无法辨别（规范必须清晰可见）

כଈሏ๼כ 7.5.1.2

只有专门的车辆运输车才能用于运输车辆；它们必须

车况良好，已刷油漆并且无生锈。

• 液压系统必须运行正常，无渗漏。

• 运输车辆的车轮上应装有挡石装置。

• 甲板和斜坡表面必须有系紧装置，并且没有锋利

边缘。

• 装载斜坡的安装角度必须足够低，便于装载，同

时防止对被运输车辆底部的损坏。建议的最大斜

坡角为 8 度。

• 专门的车辆运输车的上层甲板必须装有符合当地

法规要求的安全绳索。

4《ECG 操作质量手册》www.eurocartrans.org

• 装载甲板支柱、绳索以及安全绳索的支撑物应加

上衬垫，保证打开车辆门时不会造成损坏。

• 生产商在允许运输车辆运输他们的汽车前，可能

要求对新运输车辆和 / 或运输车辆的类型进行检

查。任何此类要求的内容必须在合约协议中明确

说明。

ሜႂࢅጎሜڦכଈሏ๼כ 7.5.2

• 下列规则是特别针对装载和卸载过程。同样，通

用部分（1.2部分）关于汽车操作的规则同样适用。

工作人员在进行装载、卸载或其它操作前，必须

经过专门的培训。

• 在装载时，装载的重量、高度和长度应符合国家

标准，以及其选定的路线。

7.5.2.1 ጎሜႂࢅሜമ

• 运输车必须停在水平且坚实的地面上

• 装载甲板必须没有任何捆绑物、止轮块、工具或

其它物体。禁止将捆绑物挂在防坠落保护装置上

（安全绳索）

• 卡车和拖车的甲板必须固定到装载车辆的合适

的位置上，不会造成对车身底部的损坏。

• 甲板上所有的缝隙（车轮凹口）必须用轨道节

覆盖。卡车和拖车的甲板必须用连接斜坡进行

桥接。

7.5.2.2 ጎሜႂࢅሜዐ

• 车辆必须以步行速度驶入 / 驶出运输车，以减少

造成损坏的可能性。特别是在车辆驶入 / 驶出斜

坡时，必须减速。
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• 车辆的卸载必须在电机功率下进行。严格禁止将

车辆推下运输车，或使用手刹车或离合器制动。

• 必须检查确保如下距离（用手测量）：

 － 两车之间；后保险杠到前保险杠的距离：一

个拳头（约 10cm）

 － 车顶到上甲板：一个拳头（约 10cm）

 － 叠加的车辆之间：一个拳头（约 10cm）

 － 卡车上的汽车和拖车上的汽车，后保险扛到

前保险扛的距离：两个拳头（约 20cm）

 － 汽车底部到甲板的距离：3 根手指头（绝对

小于 5cm）

图 72

图 73

图 74

图 75 绳索穿过套筒，不直接接触车轮

7.5.2.3 ጎሜႂࢅሜࢫ

• 手动变速箱的汽车必须停在一档，并且拉上手刹

（驻车制动器）。自动变速箱的汽车的变速箱速

度选择杆必须停在“P”档，并且拉上手刹（驻

车制动器）。

• 如果汽车是在夜间或任何要求使用前大灯的情

况下进行装载 / 卸载，在装载和卸载完后应立即

关闭车灯。

• 在运输过程中，汽车必须锁住。钥匙必须由司机

保管。

• 必须根据下一节规定的捆绑步骤，对被运输的汽

车进行捆绑。

7.5.3 ઒ӿ࿿

• 必须结合使用带有绳索控制器的三点式捆绑绳

和止轮块。如果斜坡 / 甲板上有用于固定车轮的

开口槽或厢，则车轮的系固无需使用止轮块。车

轮进行槽 / 厢的部分应为车轮直径的 1/6。

捆绑必须按下列步骤进行：

• 将第一个钩固定到运输车辆甲板（捆绑杆），尽

量让绳子垂直穿过。

 － 然后将绳子绕过车轮，确保绳索控制器被放

置到正确地位置

 － 将第二个钩固定到运输车甲板（捆绑杆）

 － 将第三个钩固定到平置于车轮边的固定点，

并使用棘轮系紧绳子。
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ဣࠦڦၠݛႜ๓ၠוଈጎሜכ 7.5.4

• 任何一个后轮的前后放置止轮块

• 另外使用三点式捆绑物系固后轮

• 与之成对角的各前轮的前方放置一个止轮块

• 如果由于技术原因，不能放置止轮块，另外一个

轮子必须使用捆绑绳进行系固

图 76

图 78

图 79

图 77

ဣࠦڦݒ၎ၠݛଈጎሜᇑႜ๓כ 7.5.5

• 在任意一个后轮的前后放置止轮块

• 与之成对角的各前轮的前后方各放置一个止轮块

• 另外使用三点式捆绑物系固每个车轮

• 如果由于技术原因，不能放置止轮块，另外一个

轮子必须使用捆绑绳进行系固

7.5.6 ሞጎሜሞፌכڦࢫଈڦঙ࿋ዃฉ৊ႜྔܮ

ဣࠦ

装载在拖车后轴之后或单独车辆运输车的卡车后轴

之后的尾排车辆，每辆车必须另外使用两个止轮块和

一根捆绑绳系固至最后轴的车轮上。

ଈဣࠦכڦोӱ֫ۥ 7.5.7

如果不能使用止轮块或捆绑带将车辆系固在顶部甲

板的保护区域内，则必须采取下列措施之一：

• 降低装载平台，使其可以从地面开始完成装载

• 在保护区域内的车辆轴的轮子应在每侧使用两

个止轮块和一个捆绑物进行系固

如果由于技术原因，不能放置止轮块，另外一个轮子

必须使用捆绑绳进行系固
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图 80

୩၍ංࢅߒ 7.6

ኄၵכଈፌࡻ๑ᆩ઒ӿࢅፆڔ၎঳ࢇ৊ႜဣࠦăူ௬

ăၠוଈכڦଈฉכ઒ӿኸళுᆶ੊୯ሏ๼ڦ

ଈጎሜೝ໼ฉ௬כሏ๼ăԲසǈׯྜڦଈᆌీҾඇכ

ă࣋ोӱ࿄໦ڦ

ཚᆩጎዃڦದԢՂႷڟٳፌگᄲ൱Ǘසࡕሏ๼༬๺ߒ

֌ǈ࣏ᆌದԢഄ໲ጎዃă

ኄၵጎዃࣷۼሞူ௬৊ႜၘဦຫ௽ǈईሞԨቤࢫڦ௬

ևݴ੊୯ڟă

֌ሏ๼ǈ዁ณႴದԢူଚएԨጎዃǖߒࢆᇀඪܔ

༬๺൧઄ዐ๑ᆩڦጎዃǖ

• Ҿඇമӱ

• ጎሜೝ໼

• ဣࠦۅ

• ဣࠦጎዃ

• ၍ංӈ֣

ጴ଄߾଄ई࢙ •

• ၴጱض

• ྔቸ

7.6.1 ༬๺ۨࡀ

7.6.1.1 ӈ֣

4 ၍ංॺᅱ๑ᆩӈ֣ǈ10ڦतᅜฉܖ ၍ංڦतᅜฉܖ

ՂႷ๑ᆩӈ֣ă

ᇀܔ 4-10 Đၴڦ၍ංǈᄺ੗๑ᆩၴጱǄ९ူ࿔ڦܖ

ጱضđăǅ

• ӈ֣ڦᄲ൱Ԉઔǖ

• ၽೢᇑ຤ೝ௬ڦঙྺ܈ 35 ܈

ፌၭक़ဤྺڦ௬ں၍ංᇑڦӈ֣ڟዃݣ • 20mmă

ଷྔǖ

• ၍ංڦ੻ߛԲփگᇀ 70%

• සگࡕᇀ 70%ǈ၍ංڦጎሜՂႷ੍ዿኧ׫࿿

• ঢ়ᄓ݆ሶǖĐӈ֣੻܈ = ዁ณ၍ං኱০ڦ 60%đ

၍ං኱০

ӈ֣੻܈

ӈ֣ڦ༬ኙ

35 ܈

ፌၭक़ဤ

20mm

ӈ֣ศ܈
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横梁或工字梁

强烈建议使用横梁，它非常适合固定线圈。它可用

于横放在凹槽的线圈孔，也可用于垂直放在托盘的

线圈孔。

横梁可用于多种不同的构造。下图关于横梁的示例，

在横梁的接触面有保护条（在这种情况下是合成物）。

图 81 图 82
使用横梁阻挡线圈示例

7.6.1.2 ၴጱض

楔子床用于线圈孔水平放置的结构中：

• 放置线圈的楔子应超过线圈的整个宽度

• 楔子床的楔子之间空间的固定应符合规定

• 线圈下的稳定支撑物和自由空间与凹槽方法类似

• 强烈建议在楔子床和装载平台之间使用防滑垫

外罩

• 如果产品在运输中需要保持干燥，则需要遮盖产

品，使之在任何天气条件下保持干燥。

• 如果使用外罩，必须确保外罩可以移除，不会妨

碍装（卸）操作

• 外罩应在货物之上至少 10cm，并且不能接触

货物。

• 外罩没有损坏（比如磨损），避免渗漏风险

၍ං኱০

ၴጱڦض༬ኙ

35 ܈

ፌၭਐ૗ኧ

 ڦǖ኱০׫

0.6

ፌၭक़ဤ

20mm

ጎሜ
ೝ໼
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第八章

具体的良好实践示例

8.1 ֖ेኁڦጨዊ

ටᇵᆌྜඇକ঴ᇑኮڦ۽॔ࢅࣄဣࠦऺࢅሴጎሜ޶

၎ڦ࠲रຍĂ݆ୱࢅฆᄽᄲ൱ǈᅜतഄዐڦ໯ᆶࠦ

ᆶ风险ăྺକᆶၳںᇑ݀ऋටĂሏऋටĂऋሏ׶ફ

ටࢅጎႂ߾৊ႜ঍ୁǈ໱்ᆌକ঴׉ᆩຍᇕă

参与装载和系固的人员应受过培训，并且具备完成

此项工作的技能，了解相关术语，以便能遵照监督

人员的指令完成工作。他们应了解指定的装载操作

相关的特定风险。

负责装载和系固计划的监督的人员，以及实际负责

装载和系固的工作人员在开始装载操作前，应接受

相关指示、信息和培训。

在对货物运输组件装载和系固时，设施管理团队负

责参与货物运输组件装载和系固的所有工作人员或

监督人员已进行适当地培训，并且合格，能够胜任

种的角色和职责。

ࠓऐ࠶॔ 8.2

൧઄ူǈڦړᄲ൱ǈሞ๢گፌڦᆌॺ૬ಢჟࠓऐ࠶॔

௅߲ڦဣࠦࢅ኱থईक़থ֖ᇑऋ࿿ሏ๼ፇॲጎሜܔ

ටӰ݀ጨ߭ኤກǈ༬՚๟ᇑླ险೗၎ڦ࠲ሏ๼ă

参与到公路、铁路和海洋运输的安全性监管相关的

法律要求的制定或执行的监管机构应确保他们的工

作人员接受充分的指导、了解和培训，能够胜任各

自的角色和职责。

8.3 ಢჟ

໯ᆶටᆌথ๴ᇑഄኰሴ၎ڦ࠲Ҿඇጎሜࢅဣ݆ࠦݛ

၎ڦ࠲ኸڞĂ႑တࢅಢჟăಢჟڦยऺᆌԈઔऋ࿿ሏ

๼ڇᇮዐऋ࿿փڦ߭ࢇጎሜࢅဣࠦڦ঳ࡕĂ݆ୱᄲ

൱ĂࠅୟĂཎୟ࡛ࢅᄝሏ๼ײࡗዐแेሞऋ࿿ฉ૰ڦ

एԨጚሶăڦဣࠦࢅጎሜڦၭᅜतऋ࿿ሏ๼ፇॲٷ

所有人应接受适合其履行职责的关于货物运输单元

中货物运输、装载和系固的特殊要求的详细培训。

培训后，还需要有经验的装卸工进行长时间的实践

指导。

对任何受雇于参与货物运输单元货物装载和系固的

人员的能力进行核实或提供适当的培训。可以采取监

管机构认为合适的定期培训加强工作人员的能力。

附件一详细说明了可以包括在培训的可考虑的适当

主题。
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附件一

包括在培训项目中的主题 5

Ԉઔሞಢჟၜణዐڦዷ༶

1 փ߭ࢇጎሜࢅဣࠦऋ࿿ࡕࢫڦ

• 人员伤害和环境损坏

• 芯片和货物运输单元的损坏

• 货物的损坏

• 经济后果

2 ሴඪ

• 参与货物运输的各方

• 法律责任

• 商誉责任

• 质量保证

3 ሞሏ๼ײࡗแेሞऋ࿿ฉڦ૰

• 公路运输

• 铁路运输

• 海洋运输

4 ጎሜࢅဣࠦڦएԨᇱሶ

• 防止滑动

• 防止倾斜

• 摩擦的影响

• 货物系固的基本原则

• 联合运输的系固布置规模

5 ऋ࿿ሏ๼ፇॲ - ዖૌ

• 集装箱

• 平板

• 可拆卸车厢

• 公路用车

• 铁路用车 / 货车

6 ऋ࿿ጀᅪ๚ၜࣄऺࢅ

• 运输方式的选择

• 货物运输组件类型的选择

• 在装载前货物运输组件的检查

• 货物在货物运输组件中的分布

• 货物发货人关于货物装载的要求

• 货物运输组件的冷凝风险

• 货物操作的标志

7 ጎሜࢅဣࠦڦփཞ݆ݛ

• 捆绑物

• 阻挡

• 增加摩擦

8 ऋ࿿ဣࠦࢅԍڦࢺጎዃ

• 货物运输组件上的固定装置

• 可重复使用的货物系固装置

• 单向装置

• 系固装置的检查和放弃

5《货物运输组件包装操作规则》（CTU Code） - 国际海事组织、国际劳工组织、联合国欧洲经济委员会。
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9 ᇀጎሜྜԹ࠲

• 关闭货物运输组件

• 标记和告示 - 危险品

• 证明文件

• 核实总质量 - 发货人

10 ጎሜࢅဣࠦཥᅃڦऋ࿿

• 箱子

• 垫以托盘的货物

• 包或捆

• 托盘上的包

• 大包 - 挠性散货集装箱

• 平板和面板

• 桶

• 管

• 纸板盒

11 ጎሜࢅဣࠦݥཥᅃڦऋ࿿

• 不同包装类型的货物混装

• 重型和轻型货物的混装

• 坚硬和不坚硬的货物的混装

• 长和短的货物的混装

• 高和矮的货物的混装

• 液体和干燥的货物的混装

12 ጎሜࢅဣࠦኽ዆೗

• 纸制品装载和系固通用指南

• 立辊

• 水平辊

• 托盘上的纸制品

13 Ⴔᄲ༬๺रേڦऋ࿿ጎሜࢅဣࠦ

• 钢卷

• 电缆卷轴

• 线材轧辊

• 钢锭

• 钢板

• 大型管道

• 砌块

• 机械

14 ጎሜࢅဣࠦླ险೗

• 危险品运输法规

• 定义

• 包装 / 装载法规

• 包装 / 装载、分隔和系固

• 标签和危险告示

• 运输危险品时的信息传递

• 责任
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附件二

多种系固方法和装置的图解

下列系固布置展示了不同方向的系固方法的图解。

分别对向前、向后和向侧边的系固进行了插图说明，并且可根据货物运输装置和货物的特征进行组合。

1. ၠമ

1.1. XL ႙כଈၠڦࢫፆڔ

图 84

图 86

图 88

图 90

图 85

图 87

图 89

图 91
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图 92

图 94

图 96

图 98

图 93

图 95

图 97

图 99

1.2 防止未装满的货物层向前移动的捆绑

2. 向后

2.1 向后阻挡
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图 100

图 102

图 104

图 106

图 101

图 103

图 105

图 107

2.2 防止向后移动的捆绑
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图 108

图 110

图 112

图 109

图 111

图 113

3 侧边

3.1 XL 型车辆向侧边的阻挡
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图 114

图 116

图 118

图 115

图 117

图 119

3.2 向侧边的捆绑
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附件三

快速系固指导

Ҿඇऋ࿿ဣࠦڦୟሏ๼ࠅᇀ࠲

本导根据欧洲标准 EN12195-1:2010 为货物系固提

供实际指导。

表格中的所有数据都是四舍五入保持两位小数。

在 69-70 页的表格中，‘无风险’是指货物没有

滑动或倾斜的风险。

๑ᆩԨဣࠦኸڦڞཉॲ

必须防止货物在运输过程中受力时出现滑动或倾斜。

必须通过上锁、阻挡、捆绑或这样方法的组合对货物

进行系固

捆绑装置

指导中的数值是基于假设进行计算 ;

... 系绳点能阻挡 2000daN（2 吨受力）

... 织带有捆绑力（LC）为 1600daN（1.6 吨受力）

... STF = 400 daN 的织带（拉紧至 400kg）

在整个运输过程中，绳子必须至少拉紧至 400kg。

ऋ࿿ဣࠦڦፌॅ჋ስ

在可能的情况下，应采用阻挡的方法系固货物。

阻挡包括将货物或货物的一部分直接用前板、侧板、

横栏、支撑物、边围或货物的其它部分固定，以防止

货物的移动。

6 节

2 排

在足够的高度对货物进行阻挡，能够有效的阻止货物

的滑动和倾斜。如果仅在底部对货物进行阻挡，可能

还需要捆绑以防止货物出现倾斜。

见 69-71 页的倾斜表格
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മӱྷࢫࢅ

有效载荷超过 12.5 吨的车辆的前板和后围的构造应

符合 EN12642L。

മӱ – EN12642L

摩擦系数，
μ

前板前向可阻挡货物重量（吨）

0.15
0.20
0.25

7.8
8.4
9.2

0.30
0.35
0.40

10.1
11.3
12.7

0.45
0.50
0.55
0.60

14.5
16.9
20.3
25.4

摩擦系数，
μ

后围后向可阻挡货物重量（吨）

0.15
0.20
0.25

9.0
10.5
12.6

9.0
10.5
12.6

15.8
21.0
31.6

如果货物的

重量大于表格中

的数据，则需要

采取额外的阻挡

和捆绑。

ྷࢫ -EN12642L

4 ᆈ٫Ǆ4"ǅۤጱ 这些数值来自国际海事

组织示范课程 3.18，并根据

EN 12195-1: 2010 重新计算

一颗钉子所能防止货物滑动的重量（吨）

μ 侧向

௅Չǈ4 ᆈ٫ۤጱ

前向

4 ᆈ٫ۤጱ

前后

4 ᆈ٫ۤጱ

೵ཚ ႋ܆ ೵ཚ ႋ܆ ೵ཚ ႋ܆

0.2 0.36 0.53 0.18 0.26 0.36 0.53

0.3 0.55 0.80 0.22 0.32 0.55 0.80

0.4 1.1 1.6 0.27 0.40 1.1 1.6

0.5 无风险 无风险 0.36 0.53 无风险 无风险

0.6 无风险 无风险 0.55 0.80 无风险 无风险

0.7 无风险 无风险 1.1 1.6 无风险 无风险

未捆绑货物和移动的风险

如果货物没有滑动或倾斜的风险（如指导中的表格所

示），货物的运输不需要使用捆绑绳。

如果在运输过程中，未捆

绑的货物可能由于振动而

移动，并且未对货物进行

适当地阻挡，则必须使用

其它替代方法进行系固

ဣࠦऋ࿿ڦഄ໲݆ݛ

货物还可使用摩擦或捆绑的方法进行系固。

捆绑要求的计算

支撑边缘外框

在某些情况下，使用的捆绑绳的数量小于货物的节

数，则每节货物必须进行系固。

如果捆绑是用于阻止货物的移动，则；

1. 计算防止滑动所需要的捆绑绳的数量。

2. 计算防止倾斜所需要的捆绑绳的数量。

3. 两个数值中较大的数为最少需要的捆绑绳数量。

“支撑边缘外框”可用于分散每个捆绑的作用。这些

外框可由木板制成（至少 25mm x 100mm）。也可以

使用其它可以达到同样力度

的材料，比如铝或类型材料。

至少需要使用一根捆绑绳，

在货物的每个第二节，每端

各使用一根。
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ۯࣂ

货物和装载平台（或下方货物）之间的摩擦对一个捆

绑物能支撑多少货物有非常大的影响。

如下表格中给出了常见的材料组合之间或与车辆装

载平台之间的具体摩擦系数。

仅在接触面干净、无损坏且无霜冻、冰雪时，表格中

的这些数值才有效。

如果情况不是这样，摩擦系数 (μ) 必须等于 0.2。如

果表面涂油或油腻，则需要采取特别的预防措施。

表格中的数值适用于干湿表面。

থة՗௬ڦ֌ଙፇࢇ ఊ։ဣຕǈ̂

਒ఢ

਒ఢ - ္ྼ֫უӱ / ॄӱ 0.45

਒ఢ - ୩֣ 0.40

਒ఢ - ๭໫ఈ 0.30

਒ఢ - փႮߒӱ 0.30

থة՗௬ڦ֌ଙፇࢇ ఊ։ဣຕǈ̂

ಛఢ

ಛఢ - ္ྼ֫უӱ / ॄӱ 0.30

ಛఢ - ୩֣ 0.25

ಛఢ - փႮߒӱ 0.20

໒ଙྂಎ

໒ଙྂಎ - ္ྼ֫უӱ / ॄӱ 0.20

໒ଙྂಎ - ୩֣ 0.15

໒ଙྂಎ - փႮߒӱ 0.15

ຌূࢅߒ

ӱཉၒߒ - ္ྼ֫უӱ / ॄӱ 0.45

ӱཉၒߒ - ୩֣ 0.30

ӱཉၒߒ - փႮߒӱ 0.20

ंౡཱི

֢ٚंౡཱི - ਒ఢӱཉ 0.70

ౡཱིंࣂ࠼ - ਒ఢӱཉ 0.55

֌ଙࣂݞ

ၞঌ 0.60

ഄ໲֌ଙ ֖ቷ߭ࢇኤ

ൡၽ

对照 69-71 页的表格找出防止倾斜的最大货物重量。

必须计算需要系固的货物的 H/B（高度除以宽度）或

H/L（高度除以长度）。

计算结果必须四舍五入至表格中的最接近的较大

数值。

重心靠近货物中心的物品

下列示意图解释了如何测量货物的 H（高度）、L（长

度）和 B（宽度）。

单个物品

一节货物
（3 排和 2 层）

重心移位的物品

如果被系固物品的重心位于中心之上或偏离到一侧，

则 H、B 和 L 的测量如下图所示。

H= 到重心的距离

B= 重心到侧边倾斜点的最短距离

L= 距离见示意图

L- 向前

L- 向后
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使用下列表格时，你必须注意捆绑物和装载平台之间

的夹角非常关键。表格适用于角度范围在 75 度到 90

度之间。

如果角度在 30 度到 75 度之间，捆绑绳的数量需要翻

倍，或将表格中的数值减半。

使用一个顶部捆绑阻止货物滑动时，货物的重量（吨）

μ 向侧边 向前 向后

0.15

0.20

0.25

0.30

0.31

0.48

0.72

1.1

0.15

0.21

0.29

0.38

0.31

0.48

0.72

1.1

0.35

0.40

0.45

0.50

1.7

2.9

6.4
无风险

0.49

0.63

0.81

1.1

1.7

2.9

6.4
无风险

0.55

0.60

0.65

0.70

无风险

无风险

无风险

无风险

0.55

0.60

0.65

0.70

无风险

无风险

无风险

无风险

使用一个顶部捆绑阻止货物倾斜时，货物的重量（吨）

向侧边
向前 向后

H/B 1 ಇ 2 ಇ 3 ಇ 4 ಇ 5 ಇ H/L

0.6
0.8

无风险

无风险

无风险

无风险

无风险

4.9
5.8
2.1

2.9
1.5

0.6
0.8

无风险

无风险

无风险

无风险

1.0
1.2
1.4
1.6
1.8

无风险

无风险

无风险

无风险

无风险

无风险

4.1
2.3
1.5
1.1

2.2
1.4
0.99
0.78
0.64

1.3
0.91
0.71
0.58
0.49

0.97
0.73
0.58
0.49
0.42

1.0
1.2
1.4
1.6
1.8

无风险

无风险

5.3
2.3
1.4

无风险

无风险

无风险

无风险

无风险

2.0
2.2
2.4
2.6
2.8

无风险

4.5
3.3
2.4
1.8

0.90
0.75
0.64
0.56
0.50

0.54
0.47
0.42
0.37
0.34

0.42
0.37
0.33
0.30
0.28

0.36
0.32
0.29
0.26
0.24

2.0
2.2
2.4
2.6
2.8

1.1
0.83
0.68
0.58
0.51

无风险

7.2
3.6
2.4
1.8

3.0
3.2

1.4
1.2

0.45
0.41

0.31
0.29

0.25
0.24

0.22
0.21

3.0
3.2

0.45
0.40

1.4
1.2

如果每节货物的捆绑绳 
超过一根，应在两边交替 

使用张紧装置。

向前和向后的计算数值是

基于假设每节货物的捆绑绳

都是平均分布的。

ႚ઒ӿ࣍

环形捆绑是使用一对织带分别系固物品的两端。同

时还可以防止货物倾斜。每件货物至少使用两个环

形捆绑。

如果货物超过一节，并且各节货物之间是相互支撑

的，为了防止缠绕，每节货物可能只需要一个环节

捆绑。



Load weight in tonnes where one loop 
lashing will stop sliding movement

0.6  无风险  无风险  无风险 6. 5 4.1

0.8 无风险  无风险 5. 6

1.0   无风险  无风险 3. 1

1.2 无风险  4.6

1.4 无风险   3.0

1.6  无风险  2.2

1.8 无风险  1.8

2.0  无风险   1.5 0.94  0.75  0.65

2.2   5.1  1.2 0.83  0.67  0.58

2.4  3.7  1.1 0.74  0.60  0.53

2.6  2.9  0.96 0.66  0.54  0.48

2.8   2.4  0.86  0.61  0.50  0.44

3.0   2.0  0.78  0.56  0.46  0.41

3.2   1.8  0.72 0.51  0.43  0.38

� Sideways � Sideways

0.15 4�� 0.45 1�
0.20 �� 4 0.50 ໭ڄག

0.25 6� � 0.55 ໭ڄག
0.30 ��� 0.60 ໭ڄག

0.35 ��� 0.65 ໭ڄག
0.40 11 0.70 ໭ڄག

5he WalVes in these  
tables will aQQlZ onlZ 
when each end of the 
looQ lashing straQ is 
fastened at different 

lashing Qoints.
If both ends of a looQ 

lashing are fastened to 
the saNe lashing Qoint. 

then this Qoint NVst hold 
�.� Y lashing LC. 

H/B 1 row 2 rows 3 rows 4 rows 5 rows

0.6 ໭ڄག ໭ڄག ໭ڄག 6� � 4�1
0.8 ໭ڄག ໭ڄག �� 6 �� 1 ���

1.0 ໭ڄག ໭ڄག �� 1 �� 0 1�6
1.2 ໭ڄག  4�6 �� 1 1� � 1��
1.4 ໭ڄག  ��0 1� 6 1� � 1�0
1.6 ໭ڄག  ��� 1� � 1� 0 0��6
1.8 ໭ڄག  1�� 1� 1 0��6 0��4

2.0 ໭ڄག  1�� 0��4 0��� 0�6�
2.2  ��1  1�� 0��� 0�6� 0���
2.4  ���  1�1 0��4 0�60 0���
2.6  ���  0��6 0�66 0��4 0�4�
2.8  ��4  0��6 0�61 0��0 0�44

3.0  ��0  0��� 0��6 0�46 0�41
3.2  1��  0��� 0��1 0�4� 0���

0.15  4.7  0.45  13

0.20  5. 4  0.50   无风险

0.25  6. 2  0.55   无风险

0.30  7.3 0.60  无风险

0.35  8.7 0.65  无风险

0.40  11 0.70   无风险

Load weight in tonnes where one loop 
lashing will stop tipping motion

Sideways

5IJT TQSJOH MBTIJOH TFU�VQ 
IBT UXP MFHT PO FBDI TJEF� 
XIJDI TFDVSFT UXJDF UIF 
XFJHIU UIBU JT JOEJDBUFE JO 
UIF UBCMF�

Max
45°

Max
45°

Max
45°

 1.2  无风险  无风险

 1.4 54 无风险

 1.6 26 无风险

 1.8 19  无风险

 2.0 15  无风险

 2.2 13  101

 2.4 12  55

 2.6   11   40

 2.8  10   32

 3.0  9.9 

 3.2  9.5 

0.15 3.7 6.6

0.20 4.1  7.6

0.25 4. 5 8.8

0.30 4. 9

0.35 5. 4

0.40 6. 0

0.45 6.7 19

0.50  7. 5 无风险

0.55 8.4  无风险

0.60 9.6 无风险

0.65  11 无风险

0.70  13 无风险

30°

45°

60o

30o

60o

30o

Left
lashings

Left and
right lashings

Right
lashings

60o

30o

60o

30o

10

12

15

28

25

2. 1

1. 6
1. 3

1. 1

2. 0  1.6

1. 5  1.3

1. 2  1.0
1. 0  0.86

0.86  0.74

3. 1  2.3

 

0.15  1.5

0.20  1.8  

0.25  2. 2

0.30  2. 6

0.35  3. 3

0.40  4. 2

0.82  1.5

0.95  1.8

1. 1  2.2

1. 3  2.6

1. 4  3.3

1. 7  4.2

0.45  5.4 5.4

0.50  无风险 2.2  无风险

0.55  无风险 2.6  无风险

0.60  无风险 3.0  无风险

0.65  无风险 3.5  无风险

0.70  无风险 4.2  无风险

1.2  无风险 1.2    无风险 无风险

1.4  无风险 1.4    8.2 无风险

1.6  无风险 1.6    3.8 无风险

1.8  无风险 1.8    2.6 无风险

2.0  无风险 2.0    2.0 无风险

2.2  4. 1  2.2    1.7          13.0

2.4  3. 2  2.4    1.5           6.9

2.6  2.6 2.6    1.4           4.9

2.8  2.3 2.8    1.2           3.9

3.0  2.0 3.0    1.2           3.3

3.2  1.9 3.2    1.1           2.9

If the LC for a chain is not 
 known. the LC can be set to 50% 

of the breaking load. 

= Multiplication factor
Actual STF

400
Actual LC

1600
or

400
= 

If the LC for a chain is not 
 known. the LC can be set to 50% 

of the breaking load. 

= 
400 1600

Actual STF

400
= Multiplication factor

If the LC for a chain is not 
 known. the LC can be set to 50% 

of the breaking load. 

= Multiplication factor
Actual STF

400
Actual LC

1600
or

Actual STF

400
= Multiplication factor

= Multiplication factor
Actual STF

400
Actual LC

1600
or

Actual STF

400
= Multiplication factor

1600
= 

Actual LC
1600

= Multiplication factor

Actual LC
1600

= Multiplication factor

Actual LC
1600

= Multiplication factor

1600
= 

Actual LC
1600

= Multiplication factor

Actual LC
1600

= Multiplication factor

Actual LC
1600

= Multiplication factor

1600
= 

1.9

70  ੺໏ဣࠦኸڞ

这些表格中的数值仅
适用于环形捆绑绳的
两端是系固在不同的
系绳点上。

如果环形捆绑的两端
都系在同一个系绳点
上，那么这一点必须
承受 1.4* 捆绑物的捆
绑力。

๑ᆩᅃ߲࣍ႚ઒ӿݞኹऋ࿿ 
ǅܖዘଉǄڦǈऋ࿿้ۯࣂ

๑ᆩᅃ߲ܔঙ઒ӿݞኹऋ࿿้ۯࣂǈ
ऋ࿿ڦዘଉǄܖǅ

๑ᆩᅃ߲࣍ႚ઒ӿݞኹऋ࿿ൡၽ้ǈ
ऋ࿿ڦዘଉǄܖǅ

๑ᆩᅃ߲ܔঙ઒ӿݞኹऋ࿿
ൡၽ้ǈऋ࿿ڦዘଉǄܖǅ

ঙ઒ӿܔ

对角捆绑用于阻止物品向前和 / 或向后移动。务必使

装载平台和捆绑绳之间的角度不超过 45 度。

ፌٷ

45 ܈

ፌٷ

45 ܈

ፌٷ

45 ܈

对角捆绑有不同的形式。但是，如果捆绑没有经过物

品的上边缘，则其对于货物重量倾斜的限制会减小。

ႚڦঙ઒ӿᆶփཞܔ

๕ăڍ๟ǈසࡕ઒ӿு

ᆶঢ়ࡗ࿿೗ڦฉՉᇹǈ

ሶഄܔᇀऋ࿿ዘଉൡၽ

၌዆ࣷ३ၭăڦ

ස֨ၠࡕՉڦঙג܈

କࡗ 5 ຕڦǈ՗߭ዐ܈

ኵՂႷ३ၭǖ

ঙ܈ 5-30 %15 ܈

ঙ܈ 30-45 %35 ܈

኱থ઒ӿ

如图所示，捆绑必须固定

在绿色的角度内，这将确

保它们系固的单个物品符

合表格中数据。

用于系住捆绑绳的

区域仅限制在角度

为 45 度的，经过重

心两条对角直线上。

ፑᆸ઒ӿ

ፑՉ

઒ӿ

ᆸՉ

઒ӿ

̂ ̂ ̂̂ၠ֨Չ ၠമ ၠമၠࢫ ࢫၠ

ၠ֨Չ

H/B

H/L

1 ಇ

ၠമ

2 ಇ

ࢫၠ

3 ಇ 4 ಇ 5 ಇ

ၠ֨Չ



Load weight in tonnes where one loop 
lashing will stop sliding movement

0.6  无风险  无风险  无风险 6. 5 4.1

0.8 无风险  无风险 5. 6

1.0   无风险  无风险 3. 1

1.2 无风险  4.6

1.4 无风险   3.0

1.6  无风险  2.2

1.8 无风险  1.8

2.0  无风险   1.5 0.94  0.75  0.65

2.2   5.1  1.2 0.83  0.67  0.58

2.4  3.7  1.1 0.74  0.60  0.53

2.6  2.9  0.96 0.66  0.54  0.48

2.8   2.4  0.86  0.61  0.50  0.44

3.0   2.0  0.78  0.56  0.46  0.41

3.2   1.8  0.72 0.51  0.43  0.38

� Sideways � Sideways

0.15 4�� 0.45 1�
0.20 �� 4 0.50 ໭ڄག

0.25 6� � 0.55 ໭ڄག
0.30 ��� 0.60 ໭ڄག

0.35 ��� 0.65 ໭ڄག
0.40 11 0.70 ໭ڄག

5he WalVes in these  
tables will aQQlZ onlZ 
when each end of the 
looQ lashing straQ is 
fastened at different 

lashing Qoints.
If both ends of a looQ 

lashing are fastened to 
the saNe lashing Qoint. 

then this Qoint NVst hold 
�.� Y lashing LC. 

H/B 1 row 2 rows 3 rows 4 rows 5 rows

0.6 ໭ڄག ໭ڄག ໭ڄག 6� � 4�1
0.8 ໭ڄག ໭ڄག �� 6 �� 1 ���

1.0 ໭ڄག ໭ڄག �� 1 �� 0 1�6
1.2 ໭ڄག  4�6 �� 1 1� � 1��
1.4 ໭ڄག  ��0 1� 6 1� � 1�0
1.6 ໭ڄག  ��� 1� � 1� 0 0��6
1.8 ໭ڄག  1�� 1� 1 0��6 0��4

2.0 ໭ڄག  1�� 0��4 0��� 0�6�
2.2  ��1  1�� 0��� 0�6� 0���
2.4  ���  1�1 0��4 0�60 0���
2.6  ���  0��6 0�66 0��4 0�4�
2.8  ��4  0��6 0�61 0��0 0�44

3.0  ��0  0��� 0��6 0�46 0�41
3.2  1��  0��� 0��1 0�4� 0���

0.15  4.7  0.45  13

0.20  5. 4  0.50   无风险

0.25  6. 2  0.55   无风险

0.30  7.3 0.60  无风险

0.35  8.7 0.65  无风险

0.40  11 0.70   无风险

Load weight in tonnes where one loop 
lashing will stop tipping motion

Sideways

5IJT TQSJOH MBTIJOH TFU�VQ 
IBT UXP MFHT PO FBDI TJEF� 
XIJDI TFDVSFT UXJDF UIF 
XFJHIU UIBU JT JOEJDBUFE JO 
UIF UBCMF�

Max
45°

Max
45°

Max
45°

 1.2  无风险  无风险

 1.4 54 无风险

 1.6 26 无风险

 1.8 19  无风险

 2.0 15  无风险

 2.2 13  101

 2.4 12  55

 2.6   11   40

 2.8  10   32

 3.0  9.9 

 3.2  9.5 

0.15 3.7 6.6

0.20 4.1  7.6

0.25 4. 5 8.8

0.30 4. 9

0.35 5. 4

0.40 6. 0

0.45 6.7 19

0.50  7. 5 无风险

0.55 8.4  无风险

0.60 9.6 无风险

0.65  11 无风险

0.70  13 无风险

30°

45°

60o

30o

60o

30o

Left
lashings

Left and
right lashings

Right
lashings

60o

30o

60o

30o

10

12

15

28

25

2. 1

1. 6
1. 3

1. 1

2. 0  1.6

1. 5  1.3

1. 2  1.0
1. 0  0.86

0.86  0.74

3. 1  2.3

 

0.15  1.5

0.20  1.8  

0.25  2. 2

0.30  2. 6

0.35  3. 3

0.40  4. 2

0.82  1.5

0.95  1.8

1. 1  2.2

1. 3  2.6

1. 4  3.3

1. 7  4.2

0.45  5.4 5.4

0.50  无风险 2.2  无风险

0.55  无风险 2.6  无风险

0.60  无风险 3.0  无风险

0.65  无风险 3.5  无风险

0.70  无风险 4.2  无风险

1.2  无风险 1.2    无风险 无风险

1.4  无风险 1.4    8.2 无风险

1.6  无风险 1.6    3.8 无风险

1.8  无风险 1.8    2.6 无风险

2.0  无风险 2.0    2.0 无风险

2.2  4. 1  2.2    1.7          13.0

2.4  3. 2  2.4    1.5           6.9

2.6  2.6 2.6    1.4           4.9

2.8  2.3 2.8    1.2           3.9

3.0  2.0 3.0    1.2           3.3

3.2  1.9 3.2    1.1           2.9

If the LC for a chain is not 
 known. the LC can be set to 50% 

of the breaking load. 

= Multiplication factor
Actual STF

400
Actual LC

1600
or

400
= 

If the LC for a chain is not 
 known. the LC can be set to 50% 

of the breaking load. 

= 
400 1600

Actual STF

400
= Multiplication factor

If the LC for a chain is not 
 known. the LC can be set to 50% 

of the breaking load. 

= Multiplication factor
Actual STF

400
Actual LC

1600
or

Actual STF

400
= Multiplication factor

= Multiplication factor
Actual STF

400
Actual LC

1600
or

Actual STF

400
= Multiplication factor

1600
= 

Actual LC
1600

= Multiplication factor

Actual LC
1600

= Multiplication factor

Actual LC
1600

= Multiplication factor

1600
= 

Actual LC
1600

= Multiplication factor

Actual LC
1600

= Multiplication factor

Actual LC
1600

= Multiplication factor

1600
= 

1.9
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๑ᆩᅃ߲኱থ઒ӿݞኹऋ࿿้ۯࣂǈ
ऋ࿿ڦዘଉǄܖǅ

๑ᆩᅃ߲኱থ઒ӿݞኹऋ࿿ൡၽ้ǈ
ऋ࿿ڦዘଉǄܖǅ

̂ ̂ၠമ ၠമၠ֨Չ ၠ֨Չၠࢫ ࢫၠ

H/LH/B ၠമၠ֨Չ ࢫၠ

ഄ໲઒ӿጎዃ

捆绑装置上会标记出 LC 和 STF 的数值。

如果链条的捆绑力

未知，可以将其设为

断裂载荷的 50%。

ዘႎऺ໙

如果装置的能力不是 LC1600 或 STF400，则关于防止

滑动和倾斜的数值需要乘以下列系数。

在重新计算时，不要使用大于系绳点所能承受的 LC

或 STF。

݆ݛ

և઒ӿۥ

防止滑动：

防止倾斜，应使用下列最小数值：

ํा LC

ํा LC

ํा LC

ํा LC

ሺेဣຕ

ሺेဣຕ

ሺेဣຕ

ሺेဣຕ

或
ํा STF

ሺेဣຕํा STF

ႚ઒ӿ࣍

ঙ઒ӿܔ

኱থ઒ӿ

ऋ࿿ᆯब֫ፇׯ

对于分多层装载的货物，在没有进行侧向阻挡时，系

固所需要顶部捆绑的数量的确定。

๑ᆩူଚ຺߲օየ

1. 使用底部摩擦，计算系固整节货物重量，防止其

滑动所需要的捆绑绳数量。

2. 使用上下层之间的摩擦，计算系固上节货物重量，

防止其滑动所需要的捆绑绳数量。

3. 计算防止整节货物倾斜所需要的捆绑绳数量。

4. ๑ᆩෙْऺ໙ዐፌٷ઒ӿ࿿ຕଉă



0,5

0,8

0,5

0,5
(0,6 when risk 
 of load tipping)

0,5 (0,6 when risk 
          of load tipping)

0,8

75°

30°

90°

60°

45°

30°
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ऋ࿿ဣࠦքዃՂႷ׶๴čč

čၠമྺऋ࿿ዘଉڦ 0.8

čၠ֨Չྺࢫၠࢅऋ࿿ዘଉڦ 0.5

čසࡕ٪ሞऋ࿿ൡၽ风险ǈሶၠ֨Չྺऋ࿿ዘଉڦ 0.6

ऋ࿿ڦۯࡐ

必须使用楔子或类型限制器，

防止货物的滚动。

ᆘऋ࿿ॕݥ

如果不是坚硬的货物，则需要

使用货物限制器应多于指导中

所展示的。

0.5
Ǆ٪ሞڛ݋风险
้ྺ 0.6ǅ

0.5
Ǆ٪ሞڛ݋风险

้ྺ 0.6ǅ



0,5

0,8

0,5

0,5
(0,6 when risk 
 of load tipping)

0,5 (0,6 when risk 
          of load tipping)

0,8

75°

30°

90°

60°

45°

30°

75°

੺໏ဣࠦኸ73  ڞ

职业培训和工作环境协会
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根据表格数

值进行货物

系固

使用双倍的捆绑物数量

或

表格数值的一半进行货物

系固

必须使用其它货物系固方法

直接捆绑

对角捆绑

直接 /
对角捆绑

և

ঙ

઒

ӿ

܈

ۥ
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附件四

安全货物系固检查表

ԍ׼Ҿඇࢅፏቷኸ๖

公路用车的正确的货物装载和系固对安全道路运输尤

为重要。务必确保车辆上货物的系固符合公认的标准，

并遵从相关国家公路交通、道路安全和工人保护等方

面的法律要求。国际道路运输联盟编制了本检查表，

对安全装载和货物系固的技巧进行了统一。

ଈጎऋമכ

ጎሜࢅဣࠦऋ࿿้

如果适用，确保车辆

适合所运输的货物。

确定系固货物最佳方

案所需要的捆绑物和 /

或链条的数量。

确定系固货物最佳方案

所需要的防滑垫和其它

系固材料（托盘、边缘

保护装置）的数量。

货物装载符合 18t 的允

许车辆重量。

装载的货物符合允许

的车辆轴载荷分布。

以最佳的方式布置货

物和 / 或其单个单元

（较轻的货物放上面，

较重的放下面）。

根据计划的卸货顺序

装货。

确保货物平台和车辆

车身干净、状况良好

且无缺陷。

确定适合所运输货物

的最佳装载装置。

确定系固规定货物的

最佳方法（阻挡、直

接捆绑、顶部捆绑或

多种方法组合）。
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避免单个货物单元之

间不必要的间隙。

在适当的条件下，在

途中定期检查货物系

固布置情况。

如果在途中出现紧急

制动或其它非正常状

况，在最近的安全位

置，检查货物。

每次卸载、重新分布

或装载一个货物单元

时，调整并重新检查

货物的系固布置。

行驶平衡并且预测交

通状况，避免急转或

紧急制动。

检查系固布置是否已

将货物施加的力尽可

能平均的分布。

检查所有的捆绑物是

否都固定到最佳角度。

检查所有的系固装置

和材料是否工况良好

且没有缺陷。

检查系固装置和材料

的标记是否正确，且

清晰可读。

检查确保系固布置没

有损坏货物，并且货物

也不会破坏系固布置。

本检查表由国际道路运输联盟研究院和国际道路运

输联盟培训部提供。

关于我们的培训项目，请参见

www.iru.org/academy
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